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ADAPTACYJNE MONITOROWANIE NARZEDZIA

focus on productivity



TMAC
ADAPTACYIJNE MONITOROWANIE NARZEDZIA

TMAC — Wydajne i niezawodne monitorowanie narzedzi

TMAC monitoruje moc wrzeciona w czasie rzeczywistym i poréownuje jg z limitami ustawionymi
przez klienta. W przypadku przekroczenia limitow wykonywane sg czynnosci zaprogramowane
przez operatora, w konsekwencji ztamanie i zuzycie narzedzia jest wykrywane na podstawie wzro-
stu aktualnej mocy silnika (wrzeciona i/lub osi posuwu). Prawdziwa atrakcjg TMAC jest ,Adaptive

Control” funkcja, ktéra optymalizujac warunki obrébki, moze skréci¢ czas cyklu o 20 do 60 procent.

Cechy i korzysci:
— Niezawodne wykrywanie ztamania, zuzycia i wad narzedzia

— Monitorowanie procesu obrébki w czasie rzeczywistym oraz generowanie aktualnych parame-

tréw obrdobki na wykresie
— Prewencyjny nadzér kondycji wrzeciona maszyny poprzez analize obcigzen

— ,Slope Monitoring”: Zapewnia rozwigzanie dla aplikacji tokarskich wykorzystujacych stata

predko$¢ obwodowa toczenia
— danych dla poprawy optymalizacji proceséw obrébki (TMAC Viewer)
— Interfejs uzytkownika oparty na przeglagdarce umozliwia dostep z wielu urzadzen korncowych
— Funkcja optymalizacji warunkow obrébki przy pomocy sterowania adaptacyjnego , Adaptive Control” (opcja)
— Funkcja monitorowanie 4 oddzielnych kanatéw nadzorujgcych przeptyw oraz ci$nienie chtodziwa (opcja)

— Funkcja monitorowania predkosci wrzeciona (opcja)

TMAC
powstrzymaj,
to...

przed staniem sig tym

Funkcja ,, Adaptive Control” - sterowanie adaptacyjne (Opcja)
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»Adaptive Control” pozwala TMAC korygowa¢ posuw maszyny,

utrzymujac state obcigzenie napedu wrzeciona podczas obrébki.

Korzysci:

— Skrécenie czasu cyklu o 20 do 60% dzieki obréobce z optymalnym posuwem

— Automatyczna regulacja predkosci posuwu w zaleznosci od warunkéw materiatowych

— Wydtuzenie zywotnosci narzedzia poprzez kontrole ciggtego procesu obrébki przy optymalnym obcigzeniu

— Unikanie wad narzedzia, maszyny i obrabianego detalu

Dalsze korzysci

— tatwa instalacja, programowanie i integracja z maszynami CNC
— Duza rozdzielczo$¢ monitorowania mocy (do 0,001 kW)

— Szybki czas reakcji (mniej niz 10 milisekund)

— Typy podtaczenia interfejsu: szeregowy, rownolegty, Ethernet

— Dziennik zdarzen przedstawiajacy date i godzine wszystkich dziatan TMAC;
Dane dostepne w formatach XML i SQL

— Eksport danych w réznych formatach
— Podtaczenie czujnikéow drgan do monitorowania stanu tozyska wrzeciona

—Zgodny z GE P11TF12

Czech Republic: +420 573 352755 | info@blum-novotest.cz Biuro Polska: +48 12 38 32 408 | polska@blum-novotest.cz

TMAC monitoruje wiele proceséw i kanatow
czujnika na raz

Sterowanie adaptacyjne: Wizualizacja
szybkosci posuwu i aktualnej obrébki

Przetwornik mocy TMAC monitoruje
obcigzenie napedu wrzeciona

CEl TMAC WP V2 x an DEMO

TMAC IPC przetwarza dane z przetwornika

mocy i przekazuje je jako polecenia CNC, oraz
komunikuje sie z zewnetrznym komputerem PC.
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