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TMAC
TOOL MONITORING ADAPTIVE CONTROL

focus on productivity



TMAC
TOOL MONITORING ADAPTIVE CONTROL

TMAC — vykonny a spolehlivy monitoring nastroje

TMAC béhem obrdbéni monitoruje aktudlni vykon na vieteni a srovnava jej s limity definovanymi
uZivatelem. Pokud je limit pfekrocen, spusti se pfislusna reakce programovana obsluhou stroje.
Takto Ize na zakladé zvySeného vykonu vietene (nebo pohonu strojni osy) rozeznat opotrebeni ¢i
zlomeni nastroje a zabranit nadslednym Skodam. Funkce Adaptive Control automaticky reguluje
posuv stroje a udrzuje tak optimélini fezné podminky. Adaptive Control muaze zkrétit ¢as cyklu o

20 az 60 procent.

Charakteristika a vyhody

— Spolehliva detekce zlomeni, opotfebeni ¢i jiné vady nastroje

— Sledovani procesu obrdbéni v redlném case a grafické zobrazeni aktualnich feznych parametrl

— Preventivni Udrzba vietena stroje diky analyze vykonovych dat

— Rampové sledovéni (Slope monitoring): Poskytuje feSeni pro soustruznické aplikace s kon-

stantni obvodovou rychlosti
— Zaznam dat pro optimalizaci obrabéni (TMAC Viewer)
— Rozhrani na bézi internetového prohlizece umoZnuje pfistup z mnoha zafizeni
— Optimalizace feznych podminek pomoci adaptivniho fizeni (opce)
— Sledovéni 4 nezdvislych kandld pro pratok a tlak chladici emulze (opce)

— Sledovani rychlosti vietena (opce)

TMAC
predchazi

aby tento nastroj nevypadal takto

Adaptivni Fizeni (opce)

Adaptivni fizeni reguluje posuv vaseho stroje tak, Ze vykon na motoru vietena béhem obrdbéni
zUstava konstantni.

Vase vyhody:

— Zkraceni fezného ¢asu o0 20 az 60% diky obrabéni optimalnim posuvem

— Automatické pfizptusobeni posuvu aktudlini hloubce fezu a kvalité materidlu

— Zivotnost nastroje je prodlouZena, fefe-li nastroj ve svém optimalnim vykonu

— Prevence poskozeni nédstroje, stroje a obrobku

Dalsi vyhody

—Snadnd instalace, programovani a integrace do vaseho CNC stroje
— Jemné rozliseni sledovani vykonu (az .001hp)

— Rychld odezva (méné nez 10 milisekund)

— Paralelni, sériové a ethernetové rozhrani stroje

— Zaprotokolovani vsech TMAC udalosti (datum a ¢as)

— Export dat v rGznych formatech

— Pfipojeni vibracnich senzord a monitorovani stavu loZisek vietene

— GE P11TF12 Compliant
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TMAC monitoruje vice procest a snimanych
kandld soucasné

Adaptive Control: Vizualizace nastaveni
posuvu & aktualniho frezného vykonu

CEl TMAC WP V2 x an DEMO

TMAC IPC jednotka je zodpovédna za sbér
a zpracovani dat z vykonového snimace,

zpracovani pfikaz( z Vaseho CNC a zobrazeni
dat na obrazovce PC.
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