R2: 0,002
/ R3: 0,004

R5: 0,001
Ré: 0,003
R7: 0,002

R8: 0,005
R?: 0,002
R10: 0,002
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Regionalne korzenie — miedzynarodowa siec.

Jako firma rodzinna mamy korzenie regionalne, a jednoczesnie miedzynarodowg sieé
oddziatéw sprzedazy i serwisu. Z naszych zaktadodw w Grinkraut w Badenii-Wirtembergii
oraz w Willich w Nadrenii Pétnocnej-Westfalii zapewniamy dostawy dla branzy obrabiarek,
motoryzacyjnej i lotniczej oraz energetycznej i medycznej, a takze do wielu innych

wymagajacych gatezi przemystu na catym Swiecie.

Jestesmy zawsze tam, gdzie klienci nas potrzebujg — i to od ponad 50 lat.

Kazdy z naszych produktéw taczy w sobie doswiadczenie i wiedze z wyczuciem przysztoscio-
wych rozwigzan. Dzieki duzemu zakresowi ustug mamy przewage innowacyjng oraz poczucie

pewnosci, ze naszym klientom zawsze dostarczamy najlepsze rozwigzanie. Na to pracuje

codziennie ponad 600 pracownikéw na catym swiecie.
Twoja produktywnos¢ nas napedza!

;-

Alexander Blum

BLUIM
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Misja

Urzadzenia pomiarowe
LaserControl

Sondy dotykowe do narzedzi
Sondy dotykowe

Sondy dotykowe DIGILOG

Mierniki chropowatosci powierzchni RG

Oprogramowanie FormControl

Gtowice pomiarowe do otworéw BG

Sales & Service
Dziatalno$¢ miedzynarodowa
Dziat inzynierii testowej NOVOTEST

Dziat urzadzen pomiarowych

Przysztos¢é: LC50-DIGILOG

W ciggu ostatnich 30 lat pomiary w maszynie staty
sie oczywistym i nieodtacznym etapem obrdbki
CNC. Precyzja i niezawodnos¢ procesowa systeméw
laserowych marki BLUM sg dla nas od dawna
najwazniejsze. Nieustanny rozwdj i transfer techno-
logii DIGILOG z sond dotykowych do laserowych sys-
temow pomiarowych sprawit, ze pomiary narzedzi
staty sie jeszcze szybsze, doktadniejsze i gwarantuja
wiekszg niezawodnos¢ procesowa. Réwniez nowy
osprzet na poziomie s$wiatowym zdumiewa wieloma

innowacjami technologicznymi.

Strona 10

Sonda dotykowa High Speed

Szybsze, bardziej ekonomiczne i precyzyjne to gtéw-
ne zalety tej serii sond dotykowych o duzej pred-
kosci. Sondy imponujg najnowoczesniejszg techno-
logia mechanizméw pomiarowych i niespotykang
do tej pory predkoscig pomiaréw. Zaprojektowane
specjalnie pod katem trudnych warunkéw panuja-
cych w obrabiarkach, oferujg wtasciwe rozwigzanie

do kazdego zadania.

Strona 30

DIGILOG: Pomiar chropowatosci i skanowanie

w centrach obrébkowych.

Réwniez w przypadku sond dotykowych technologia
DIGILOG umozliwia rzecz dotychczas niewiarygod-
na. O ile mierniki chropowatosci powierzchni sg
stosowane do precyzyjnej i automatycznej kontroli
powierzchni obrabianych detali to sondy dotykowe
DIGILOG szybko i niezawodnie skanujg wszystkie
kontury detali w centrach frezarskich, tokarskich

i szlifierskich.

Strona 48

Serwis na catym sSwiecie

Korzystaj z naszych rozbudowanych ustug serwiso-
wych, zapewnij sobie dzieki temu najwiekszg wy-
dajnosé¢, niezawodnos¢ oraz dyspozycyjnosé swojej
produkgji. Dzieki sieci sprzedazowej i serwisowej na
catym Swiecie mozemy zapewnic najlepsze wsparcie,

a jednoczesnie bardzo krotki czas reakcji.

Strona 70




NASZA AMBICJA JEST TWOIJ ZYSK
O 1 BLUM-NOVOTEST, MISJA

Jakos¢ — podstawg naszego przedsiebiorstwa sa najbardziej zaawansowane i catkowicie niezawodne rozwigzania o najwyzszych
standardach jakosci. Zapewniajg one skuteczno$¢ procesu produkgji.

Innowacje — uwazamy sie za wizjonerdw i innowatoréw w branzy technologii pomiarowej i kontrolnej. Z nami jeste$ zawsze
krok do przodu.

Niezawodnos¢ — nasze produkty wyrdzniajg sie bezkompromisowg precyzjg w kazdym otoczeniu. Dzieki temu stoisz po bez-
piecznej stronie.

Indywidualne podejscie — z naszymi pracownikami, klientami oraz partnerami biznesowymi pielegnujemy partnerskie i dtu-
gookresowe relacje. Uczciwos¢, zaufanie i niezawodnosé zawsze wymagajg wzajemnosci.

Zaangazowanie — nasz kompleksowy serwis wykracza daleko poza standardy i dostosowuje si¢ do indywidualnych wymagan
klientéw. Twdj sukces jest naszym sukcesem.

Od 50 lat firma BLUM
tworzy produkty, ktore

wyznaczajg nowe standardy.

Ma to uzasadniong przyczyne:

IESMIENENER




DIGILOG — jedna technologia, wiele mozliwosci.

Tutaj wspotpracuje to, co powinno. Niezawodne czujniki s3 bezwzglednie potrzebne do produkcji z bezpiecznymi procesami i przy niewielkim
udziale pracownikéw. Dlatego firma BLUM juz dzisiaj spetnia wymagania potaczonej w sie¢ produkcji zgodnie ze standardami Przemystu 4.0.
Technologia DIGILOG odgrywa przy tym kluczowg role: przysztosciowe systemy pomiarowe gromadzace tysigce wartosci pomiarowych na
sekunde dajg rewolucyjne mozliwosci. Obejmujg one analogowe skanowanie konturéw z uzyciem sond dotykowych DIGILOG, zintegrowane z
procesem pomiary chropowatosci, mierniki otworéw do produkcji seryjnej oraz oczywiscie pomiar narzedzi z uzyciem laserowych systemow
pomiarowych DIGILOG. Idealna wspétpraca widoczna jest réwniez w interfejsie sprzetowym. Ma on budowe modutowa i umozliwia modyfikacje
W najprostszy sposéb w przypadku stosowania kolejnych systeméw pomiarowych.




SERIA LASERCONTROL
LASEROWE SYSTEMY POMIA

iodgce rozwigzanie d kontroli narzedzi w centrac
ziesiecioleci zapewniajg o przestoju. Idealna ochrona,
oraz innowac logig DIGILOG gwarantuja

— BARDZO DUZA OSZCZEDNOSC CZASU DZIEKI AUTOMATYCZNYM POMIAROM

— NOWY WYMIAR NIEZAWODNOSCI PROCESOWEJ W SRODOWISKU CHtODZIWA

— BEZDOTYKOWY POMIAR WSZYSTKICH RODZAJOW | KSZTAYTOW NARZEDZI ORAZ MATERIALOW SKRAWAJACYCH
— NIEZAWODNA KOMPENSACJA ROZSZERZALNOSCI CIEPLNEJ WRZECIONA | BLEDOW W OKREGU SKRAWANIA

— REALIZACJA ZAMKNIETYCH tANCUCHOW PROCESOW

— ABSOLUTNA PRECYZJA, PRZEWYZSZAJACA WSZYSTKIE POROWNYWALNE SYSTEMY POMIAROWE
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(Y72 SERIA LASERCONTROL
02 H TECHNOLOGIA

Laserowe systemy pomiarowe gwarantujg maksymalng precyzje, niezawodnos¢ i wydajnos¢ centrow obrébkowych.
Za imponujgce wtasciwosci, jakie sg cecha laserowych systeméw pomiarowych, odpowiadajg nowatorska technologia
DIGILOG i innowacyjny osprzet.

Technologia DIGILOG: nowy wymiar niezawodnosci procesowej

Laserowe systemy pomiarowe DIGILOG nieustannie mierzg przestoniecie wigzki lasera i generujg tysigce wartosci

pomiarowych.

— ODCZUWALNE SKROCENIE CZASU POMIARU

— NAJWYZSZA PRECYZIA W SRODOWISKU CHtODZIWA
— AUTOMATYCZNA KONTROLA BICIA PROMIENIOWEGO

— WERYFIKACJA KAZDEGO POJEDYNCZEGO OSTRZA

Dane techniczne

KLASA BEZPIECZENSTWA LASERA Klasa 2 wedtug IEC60825--1, CFR 1040.10
TYP LASERA Widzialna czerwona wigzka lasera | 630 ... 700 nm | <1 mW
KLASA OCHRONY P68
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(Y72 SERIA LASERCONTROL
02 H TECHNOLOGIA

smartDock: inteligentne warianty zapewniajgce wieksza elastycznosc

To innowacyjne ztacze stanowi baze dla wszystkich nowych systemdw nosnikéw i oprocz przytaczy elektrycznych,
mechanicznych i pneumatycznych miedzy maszyna a laserowym systemem pomiarowym obejmuje réwniez wszystkie
niezbedne zawory pneumatyczne.

— PRZEWOD ELEKTRYCZNY | PNEUMATYCZNY

— NIE JEST KONIECZNA ODREBNA JEDNOSTKA PNEUMATYCZNA

— tATWE PRZYGOTOWANIE UKtADU LASEROWEGO

— UNIWERSALNE WYKORZYSTANIE ZtACZA W PRZYPADKU INTEGRACII Z MASZYNA

Doskonate laserowe elementy optyczne

— PRECYZJA PRZEWYZSZAJACA WSZYSTKIE POROWNYWALNE SYSTEMY POMIAROWE

Dysza HPC

— DOKtADNE CZYSZCZENIE NARZEDZI

Unikalny system przeston

— GWARANCJA NIEZAWODNEGO DZIAtANIA W KAZDYCH WARUNKACH PRODUKCYJNYCH

smartDock

7

Doskonate laserowe elementy optyczne

Unikalny system przeston




Laserowy system pomiarowy LC50-DIGILOG
PERFEKCYJNY POMIAR NARZEDZI

Bezkonkurencyjna precyzja i niezawodnos¢. Aby zapewni¢ osiggniecie
najwiekszej mozliwej doktadnosci pomiaru narzedzi w centrach obrébko-
wych, BLUM zaleca wykorzystanie kompaktowych systemdw nosnikow.
Standardowo oferujemy laserowy system pomiarowy LC50 o dtugosci
150-500 mm. Dzieki nowym elementom optycznym lasera system spet-
nia rowniez wymagania matych maszyn wysokiej klasy do mikroobrobki.

Wysoko precyzyjny pomiar wszelkiego Niezawodne rozwigzania dla

rodzaju narzedzi o réznej wielkosci i ksztatcie wszystkich operacji obrobkowych

Technologia NT

Technologia DIGILOG

Detekcja ztamania narzedzia

Ustawianie narzedzi

Kontrola pojedynczego ostrza

Pomiar profilu narzedzia

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

RunoutControl

MicroWearControl

ConicalToolControl

GrindControl

3D ToolControl

SpindleControl

i wiele innych...

Dtugos¢ systemu LC50* 150 mm 200 mm 260 mm 300 mm
MAKS. @ NARZEDZIA** 36 mm 120 mm 314 mm 498 mm
MIN. @ NARZEDZIA*** S***%/15 um 20 um 30 um 37 um
POWTARZALNOSC*** 0,2 um 20 0,3 um 20 0,4 um 20 0,5 um 20

* Inne dtugosci systemu: 400 mm i 500 mm ** Poziomo/pionowo *** W zaleznosci od rodzaju instalacji i stabilnosci mocowania

**** Wymagana konsultacja z lokalnym przedstawicielem BLUM



Laserowy system pomiarowy LC52-DIGILOG
POMIAR NARZEDZI W CENTRACH TOKARSKO-FREZARSKICH

Rozwigzanie wszechstronne, dla dowolnego narzedzia. LC52 jest kom-
paktowym i wysoko precyzyjnym systemem do pomiaru réznego rodzaju
narzedzi w centrach tokarsko-frezarskich. Pomiar narzedzi frezarskich za
pomocg lasera przy nominalnej predkosci obrotowej moze odbywac sie
bezdotykowo. Narzedzia tokarskie mogg zosta¢ zmierzone szybko i nieza-
wodnie za pomoca zaadaptowanej sondy dotykowe;j.

A"gnment . T : LC52-20 z pneumatycznie sterowanq
Dynamic ' : [ Al tulejg ochronng (260 mm) LC52-30 (200 & 260 mm)
Mode | ' ~ P

Technologia NT

: B

Technologia DIGILOG

Detekcja ztamania narzedzia

Ustawianie narzedzi

Kontrola pojedynczego ostrza

Pomiar profilu narzedzia

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

RunoutControl

MicroWearControl

ConicalToolControl

GrindControl

3D ToolControl

&
B
%6¥
31
4]

G

SpindleControl

i wiele innych...

* Poziomo/pionowo ** W zaleznosci od rodzaju instalacji i stabilnosci mocowania

LC52-10 (260 mm)

Dtugos¢ systemu LC52 200 mm 260 mm
MAKS. @ NARZEDZIA* 120 mm 314 mm
MIN. @ NARZEDZIA** 20 um 30 um
POWTARZALNOSC** 0,3 um 20 0,4 um 20
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Laserowy system pomiarowy Micro Compact NT | Micro Single NT
STANDARDOWE SYSTEMY DO WSZYSTKICH TYPOW MASZYN

Uniwersalne i precyzyjne. Standardowo oferujemy kompaktowe systemy
nosnikow o dtugosci do 1000 mm. Jezeli ze wzgledéw konstrukcyjnych
montaz systemu nosnikdw bytby niemozliwy, mozna zastosowa¢ modu-
towy laserowy system pomiarowy Micro Single NT. Separacja nadajnika
i odbiornika pozwala na elastyczng integracje z wieloma réznymi rodza-
jami maszyn.

Micro Compact NT — system nosnikow Micro Single NT — system modutowy

Technologia NT

Detekcja ztamania narzedzia

Ustawianie narzedzi

Kontrola pojedynczego ostrza

Pomiar profilu narzedzia

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

RunoutControl

MicroWearControl

Dtugosé systemu/odlegtosé* 150 mm** 300 mm** 750 mm*** 1500 mm***
MAKS. @ NARZEDZIA**** 30/30 mm 415/538 mm - -

MIN. @ NARZEDZIA***** TERFFEE DA M 45 um 210 pm 405 pum
POWTARZALNOSC* **** 0,4 um 20 1um 20 2,9 um 20 5,6 um 20

* Informacji na temat innych dtugosci systemu/odlegtos¢ udzielamy po otrzymaniu zapytania ** System nosnikéw *** System pojedynczy **** Poziomo/pionowo

**** W zaleznosci od indywidualnej instalacji, stabilnosci mocowania, typu lasera, odlegtosci i trybu pomiaru

**XXXX Wymagana konsultacja z lokalnym przedstawicielem BLUM
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SONDY NARZEDZIOWE
O 3 DOTYKOWY POMIAR NARZEDZI

Sondy narzedziowe sg stosowane do szybkiego i automatycznego ustawiania narzedzi
oraz detekcji ztamania narzedzia. W najbardziej niesprzyjajacych warunkach systemy te
wyrdzniaja sie wyjatkowo dtugg zywotnoscig, precyzja i ekonomicznoscia. Dzieki nowo-
czesnej technologii transmisji stanowig doskonate uzupetnienie sond dotykowych do
kontroli detali oferowanych przez firme BLUM.

— AUTOMATYCZNE OBLICZENIE | KOREKTA PRZESUNIECIA NARZEDZIA

— AUTOMATYCZNA DETEKCJA ZtAMANIA NARZEDZIA MIEDZY CYKLAMI OBROBKI
— ELIMINACJA USZKODZEN NASTEPCZYCH W PRZYPADKU ZtAMANIA NARZEDZIA
— NIEZAWODNOSC ROWNIEZ W SRODOWISKU CHtODZIWA

— MOZLIWOSC PRODUKCII PRZY NIEWIELKIM ZAANGAZOWANIU PRACOWNIKOW



SONDY NARZEDZIOWE
03 TECHNOLOGIA

Oferowane przez firme BLUM sondy dotykowe do
narzedzi s3 wyposazone w nowoczesne mechanizmy
pomiarowe z odpornym na zuzycie, optoelektronicznym
generowaniem sygnatu. Wytrzymata budowa umozliwia
najwyzsza predkos¢ pomiarowa i jednoczesnie maksy-
malng precyzje. Szybka i niezawodng transmisje danych
zapewniajg technologia podczerwieni, technologia radio-
wa BRC lub potaczenie przewodowe.

Wielokierunkowa

Prébkowanie niezalezne od kierunku, ze statg sitg wychylenia.

ZX-Speed/IR/RC

*X, Y, -Z

Prowadzenie liniowe w utozyskowaniu kulkowym

Zasada dziatania umozliwia zastosowanie niewielkich sit do po-
miaru i zapobiega oddziatywaniu sit poprzecznych na narzedzie.

Z-Pico, Z-Nano/IR/RC

Wielokierunkowa z uzebieniem ptaskim

Kompletne rozwigzanie do tokarek: wysoka precyzja, réwniez

podczas probkowania mimosrodowego.
TC53/63, TC54/64, TC76

sha rkﬁ)

many teeth for a better precision
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Sondy dotykowe do narzedzi Z-Serie

KOMPAKTOWY POMIAR NARZEDZI

Trwate i ekonomiczne — kompaktowe sondy do ustawiania narzedzia

sg niezwykle ekonomicznymi rozwigzaniami do detekcji uszkodzenia

narzedzia i wysoko precyzyjnych pomiaréw dtugosci w obrabiarkach.

Sprawdzony projekt i odporny na zuzycie optoelektroniczny mechanizm

pomiarowy o liniowej zasadzie dziatania zapewniajg najwyzszy poziom

niezawodnosci nawet w najbardziej niesprzyjajacych warunkach produk-

cyjnych.

Z-Nano IR oraz Z-Nano RC

— wersje bezprzewodowe

Z-Pico — do mikroobrobki

Liniowy mechanizm pomiarowy

Potaczenie kablowe

Transmisja optyczna

Transmisja radiowa

Detekcja ztamania narzedzia

Pomiar dtugosci narzedzia

Pomiar z chtodziwem

Seryjna i masowa produkcja

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

Sondy dotykowe do narzedzi Z-Pico Z-Nano Z-Nano IR Z-Nano RC

WYSOKOSC 55 mm 75 mm 100 mm 100 mm

TRANSMISJIA Przewodowa Przewodowa Optyczna Radiowa

POWTARZALNOSC 1um 20 0,5 um 20 0,5 um 20 0,5 um 20
0,2 um 20 (HP)

MIN. @ NARZEDZIA 0,05 mm* >0,1 mm* >0,1 mm* >0,1 mm*
>0,2 mm** >0,2 mm** >0,2 mm**

* W zaleznosci od geometrii i materiatu narzedzia, sity pomiarowe nie mogq powodowac uszkodzenia narzedzia ** Z ostong na widry
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Sondy dotykowe do narzedzi ZX-Speed Serie
UNIWERSALNE SONDY 3D DO NARZEDZI

Wielokierunkowa

Potaczenie kablowe

Yy & B

Uniwersalne i ekonomiczne — seria 3D obejmuje uniwersalne sondy Transmisja optyczna

narzedziowe do pomiaru dtugosci, promienia i kontroli uszkodzenia

Y

Transmisja radiowa

gf 7

narzedzia w centrach obrébkowych. Wytrzymate sondy dziataja

z wykorzystaniem nowoczesnego, optoelektronicznego mechanizmu
Detekcja ztamania narzedzia

pomiarowego, ktéry przekonuje niedoscigniong precyzja i trwatoscia.
Pomiar dtugosci narzedzia

Pomiar promienia narzedzia

ZX-Speed — wersja z potqczeniem kablowym Pomiar dtugosci narzedzia

: Pomiar z chtodziwem

Seryjna i masowa produkcja

o I

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

Sondy dotykowe do narzedzi ZX-Speed ZX-Speed IR ZX-Speed RC
WYSOKOSC 63,5 mm 86 mm 86 mm
TRANSMISJIA Przewodowa Optyczna Radiowa
POWTARZALNOSC 0,4 um 20 0,4 um 20 0,4 um 20
MIN. @ NARZEDZIA 1 mm* 1mm* 1 mm*

* W zaleznosci od geometrii i materiatu narzedzia, sity pomiarowe nie mogq powodowac uszkodzenia narzedzia
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SONDY DOTYKOWE
04 PERFEKCYJNY POMIAR DETALI
— WYJATKOWA PREDKOSC POMIARU

— MAKSYMALNA DOKtADNOSC POMIARU
Sondy dotykowe stosuje sie do szybkiego i automatycznego pomiaru detali oraz do
weryfikacji punktu zerowego detalu w obrabiarkach. Systemy sond dotykowych prze — NIEZAWODNOSC ROWNIEZ W SRODOWISKU CHtODZIWA
czone specjalnie do trudnych warunkéw panujacych w tych maszynach stanowig
rozwigzanie w zakresie zwiekszenia doktadnosci detali i efektywnosci pro — SOLIDNA KONSTRUKCJA MECHANICZNA

mechanizmy pomiarowe i wersje wykonania gwarantuja odpowi
kazdego zastosowania. — MOZLIWOSC PRODUKCIJI PRZY NIEWIELKIM ZAANGAZOWANIU PRACOWNIKOW



O 4 mﬁ SONDY DOTYKOWE
TECHNOLOGIA

Oferowane przez firme BLUM sondy dotykowe sg
wyposazone w nowoczesne mechanizmy pomiarowe
z odpornym na zuzycie, optoelektronicznym generowa-
niem sygnatu. Wytrzymata budowa umozliwia najwyz-
szg predkos¢ pomiarowa i jednoczesnie maksymalng
precyzje.Szybkginiezawodnatransmisjedanychzapewnia-
ja technologia podczerwieni, technologia radiowa BRC lub
potgczenie przewodowe.
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Wielokierunkowa

Prébkowanie niezalezne od kierunku, ze statg sitg wychylenia.

TC50/60, TC52/62

X, Y, -Z

Dwukierunkowa

Do bardzo szybkich pomiaréw w kierunku Z+ i Z-.
TC51/61

£X*, £Y*, +Z, * Poprzez orientacje wrzeciona

Wielokierunkowa z z mechanizmem shark360

Kompletne rozwigzanie wykorzystujgce opatentowany mecha-
nizm pomiarowy oparty na talerzowym kole zebatym: rowniez do
pomiardw w kierunku Z+ i Z- we frezarkach i tokarkach.

TC53/63, TC54/64, TC76, TC63/64/76-DIGILOG, TC63/64/76-RG

)
shark 340

many teeth for a better precision
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@ TRANSMISJA DANYCH
LV rechnolocia

Niezawodne i sprawdzone technologie przesytania

Uktady odbiorcze gwarantuja szybka i niezawodnga bezprzewodowa transmisje danych. W zaleznosci od zastosowanego

systemu pomiarowego i wymaganego rodzaju montazu oferowane sg rézne uktady odbiorcze.

Transmisja optyczna

— BARDZO SZYBKA | BEZPIECZNA TRANSMISJA DO ODBIORNIKA Z tACZNOSC|A W POLU WIDZENIA
— SEKWENCYINE UZYWANIE DWOCH SYSTEMOW POMIAROWYCH NA JEDNYM ODBIORNIKU

— WBUDOWANA DYSZA PRZEDMUCHOWA CHRONI PRZED ZANIECZYSZCZENIEM

—1C57: WYJATKOWO KOMPAKTOWY ODBIORNIK PODCZERWIENI DO MONTAZU W WRZECIONIE

Technologia radiowa BRC
— SZYBKA TRANSMISJA SYGNALU, ROWNIEZ DO ODBIORNIKA POZA POLEM WIDZENIA
— ODPORNOSC NA ZRODA ZAKEOCEN DZIEKI SZEROKOPASMOWEJ TRANSMISJI

— BRAK ODDZIALYWANIA NA INNE SYSTEMY RADIOWE

— SEKWENCYIJNE UZYWANIE 6 SYSTEMOW POMIAROWYCH Z JEDNYM ODBIORNIKIEM RADIOWYM




ﬁ PRZEGLAD SYSTEMU Do kazdego systemu pomiarowego i wszystkich standardowych wymagan maszynowych wania, analizy statystycznej i wizualizacji wynikéw pomiaru. Dodatkowo interfejsy umozli-

TECHNOLOGIA firma BLUM oferuje odpowiedni wariant interfejsu. Interfejsy sterujg pracg urzgdzen, ana- wiajg automatyczng kontrole procesu poprzez przesytanie wartosci pomiaru i kompensacji
lizujg zmierzone wartosci i w przejrzysty sposdb prezentujg je na ekranie sterownika lub do sterownika maszyny. Wykorzystanie rewolucyjnych funkcji systemu DIGILOG umozliwiajg
na opcjonalnym wyswietlaczu. W ramach opcji dostepna jest réwniez mozliwos¢ zapisy- réznorodne moduty rozszerzen (EM30/31/...).

TRYB NT — NC

LC-VISION 30 ToowConTRoy

-
= )))) TRYB DIGILOG m Funkcje DIGILOG
=
- F;?‘ Pomiar narzedzia
IF10 i 3D ToolControl
L |
= E SpindleControl
))))) u i wiele wigcej SIEMENS HEIDENHAIN FANUG
EM30 PROFIBUS
Pomiar detali
TRYBTC — Hiie EM31 PROFINET & ETHERNET 7 )
Pomiar konturu
EM32 ETHERNET/IP & ETHERNET m i X )
W%  Pomiar chropowatosci
'j‘ EM33 1/0, SSI, Analogowo, USB E- bomiar otworéw
- )))) EM34 ETHERCAT & ETHERNET [ﬁE Pomiar temperatury
IF20 TP48-21

LC-VISION, Pomiar chropowatosci,

Skanowanie konturu DIGILOG, Pomiar otworow...

Konfiguracja systemu w zaleznosci od aplikacji
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Sondy dotykowe TC50/52 | TC60/62

POMIAR DETALI HIGH SPEED
Wielokierunkowa

Szybsze, bardziej ekonomiczne, bardziej precyzyjne — to gtéwne zalety Transmisja optyczna
tej serii sond dotykowych o duzej predkosci. Sondy wielokierunkowe
przekonujg najnowszymi technologiami mechanizméw pomiarowych z Transmisja radiowa
optoelektronicznym generowaniem sygnatu, najwieksza szybkoscig po-
miaru i perfekcyjnym, obrotowo-symetrycznym prébkowaniem bez pre- Pomiar potozenia

ferencji kierunkowych.
Pomiar standardowych funkcji

TC52, TC62 — do matych centréw Idealne do produkcji seryjnej Pomiar konturu

obrébkowych i produkcji masowej

Obrébka adaptacyjna

Pomiar z chtodziwem

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

Sondy dotykowe TC50 TC52 TC60 TC62
ROZMIAR @ 63 mm @ 40 mm @63 mm @ 40 mm
TRANSMISJA Optyczna Optyczna Radiowa Radiowa
MAKS. PREDKOSC POMIAROWA 3000 mm/min 2000 mm/min 3000 mm/min 2000 mm/min
POWTARZALNOSC 0,3 um 20 0,3 um 20 0,3 um 20 0,3 um 20
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Sondy dotykowe TC51 | TC61

POMIAR W KIERUNKU Z+ | Z-
Dwukierunkowy

Idealne do szybkich centréw obrébkowych — sondy dotykowe zostaty Transmisja optyczna
opracowane w specjalny sposéb, tak aby spetni¢ wymagania maszyn o
duzej wydajnosci. Wyjatkowy dwukierunkowy mechanizm pomiarowy z Transmisja radiowa
optoelektronicznym generowaniem sygnatu charakteryzuje sie bardzo
duzg doktadnoscig i pozwala na pomiar z szybkosciami do 5 m/min. Son- Pomiar potozenia
dy dotykowe seria TC51 i TC61 sg jedynymi na $wiecie sondami, ktére
umozliwiajg szybki i precyzyjny pomiar przez ciggnienie w kierunku Z+ Pomiar standardowych funkji
dzieki zastosowaniu innowacyjnego-niezuzywalnego mechanizmu po-

miarowego. Pomiar w kierunku *Z

Obrébka adaptacyjna

Mozliwe pomiary w kierunku Z+ i Z- TC51, TC61 — niezwykle szybkie i precyzyjne

Pomiar z chtodziwem

Produkcja masowa

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

Sondy dotykowe TC51 TC61
WIELKOSC @63 mm @ 63 mm
TRANSMISJIA Optyczna Radiowa
MAKS. PREDKOSC POMIAROWA 5000 mm/min 5000 mm/min
POWTARZALNOSC 0,3 um 20 0,3 um 20
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Wielokierunkowa shark360
Sondy dotykowe TC53 | TC63

MODUtOWE SONDY DOTYKOWE Transmisja optyczna

Transmisja radiowa

Innowacyjne, uniwersalne, wysoko precyzyjne. Modutowa seria TC53/63
obejmuje uniwersalne sondy dotykowe pozwalajgce na szybkie dosto- System modutowy
sowanie sie do ztozonych i zorientowanych na klienta zadarh pomia-
rowych. Wszystkie sondy korzystajg z opatentowanego mechanizmu Pomiar potozenia
pomiarowego shark360, ktory przez zmodyfikowane talerzowe koto
zebate i optoelektroniczne generowanie sygnatu wyznacza nowe stan- Pomiar standardowych funkji

dardy w zakresie precyzji i niezawodnosci.
Pomiar w kierunku +Z

Pomiary ze skretem

Produkcja masowa obuddw przektadni Pomiar wewngqtrz elementu turbiny

Obrébka adaptacyjna

Pomiar z chtodziwem

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

Sondy dotykowe TC53 TC63
WIELKOSC @ 63 mm @ 63 mm
TRANSMISJIA Optyczna Radiowa
MAKS. PREDKOSC POMIAROWA 2000 mm/min 2000 mm/min
POWTARZALNOSC 0,4 um 20 0,4 um 20
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Wielokierunkowa shark360
Transmisja optyczna

Sondy dotykowe TC54-10 | TC64-10 C Transmisja radiowa

DO CENTROW FREZARSKICH | TOKARSKICH
Pomiar potozenia

Sondy dotykowe TC54-10 i TC64-10 taczg wszystkie zalety mechanizmu Pomiar standardowych funkcji
pomiarowego shark360 z kompaktowoscig standardowej wielokierun-
kowej sondy dotykowej BLUM. Dzieki trwate] konstrukcji i odpornemu Pomiar w kierunku +Z

na zuzycie mechanizmowi pomiarowemu z kotem zebatym talerzowym
systemy sg przystosowane do pomiaru narzedzi i detali w centrach Pomiary ze skretem
tokarskich i frezarskich.

Obrébka adaptacyjna

Pomiar z chtodziwem

Pomiar detalu w tokarce Pomiar w kierunku Z+ i Z-

Detekcja ztamania narzedzia

Pomiar dtugosci narzedzia

Pomiar srednicy narzedzia

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

Sondy dotykowe TC54-10 TC64-10
WIELKOSC @ 40 mm @ 40 mm
TRANSMISJA Optyczna Radiowa
MAKS. PREDKOSC POMIAROWA 2000 mm/min 2000 mm/min
POWTARZALNOSC 0,4 um 20 0,4 um 20
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Wielokierunkowa shark360

Potaczenie kablowe

Sonda dotykowa TC76
ULTRAKOMPAKTOWA

System modutowy

il

Pomiar potozenia

|
b

Kompaktowa sonda dotykowa TC76 jest wykorzystywana do szybkiego Pomiar standardowych funkcji

i automatycznego pomiaru narzedzi i detali w centrach szlifierskich,
tokarskich i frezarskich. Przez zmodyfikowane koto zebate talerzowe Pomiar w kierunku +Z

i optoelektroniczne generowanie sygnatu wbudowany w sonde doty-

kowa, opatentowany mechanizm pomiarowy shark360 wyznacza nowe Pomiary ze skretem

standardy w zakresie precyzji i niezawodnosci.

oD
Q

Obrébka adaptacyjna

]

>
..
unh

Pomiar narzedzia — TC76 z ostong Pomiar z chtodziwem

Pomiar detalu w tokarce przesuwng
Detekcja ztamania narzedzia

Pomiar dtugosci narzedzia

Pomiar srednicy narzedzia

K_)'m
nnh

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

Sondy dotykowe

WIELKOSC @ 25 mm
TRANSMISJA Przewodowa
MAKS. PREDKOSC POMIAROWA 2000 mm/min

POWTARZALNOSC 0,4 um 20




SONDY DOTYKOWE DIGILOG
O 5 SKANOWANIE KONTROLNE DETALU

Sondy dotykowe DIGILOG firmy BLUM znajdujg zastosowanie w szybkiej i automatycznej
kontroli konturow detalu w centrach obrébkowych. W poréwnaniu z przetgczanymi syste-
mami pomiarowymi pomiar analogowy, oparty na skanowaniu, umozliwia prébkowanie
znacznie wiekszej liczby punktéw pomiarowych w jednostce czasu. Kompleksowe kon-
tury moga by¢ weryfikowane w trakcie seryjnej produkcji z predkoscig do 2 m/min. Za
pomoca systemow pomiarowych mozna identyfikowac btedy w mocowaniu podczas ob-
rébki, co umozliwia szybka obrébke korygujaca.

_/'

— WYKRYWANIE BLEDOW OBROBKI PRZEZ SKANOWANIE ANALOGOWE

— CYFROWE | ANALOGOWE SONDY DOTYKOWE W JEDNYM URZADZENIU

— DUZA PREDKOSC SKANOWANIA | PROBKOWANIA

— NIEZAWODNOSC ROWNIEZ W SRODOWISKU CHtODZIWA

— REALIZACIA ZAMKNIETYCH tANCUCHOW PROCESOW



4  shark360 DIGILOG

DIGIOG.

Sonda dotykowa TC63-DIGILOG | TC64-DIGILOG @ Transmisja radiowa
REWOLUCIJA DIGILOG

System modutowy

DIGILOG = wysoko precyzyjny pomiar cyfrowy i skanowanie z niespotykana = Pomiar potozenia

dotad predkoscig w trybie analogowym. Dzieki technice radiowej BRC

[
nnh

sondy dotykowe DIGILOG nadaja sie zwfaszcza do centréw frezarskich i Pomiar standardowych funkeji

tokarskich. Btedy obrobki wykrywane sg w sposéb szybki i niezawodny
przez analogowe skanowanie powierzchni detalu. System jest dostepny ContourScan

takze w wersji modutowej TC63-DIGILOG.

Skanowanie detalu

Obrébka adaptacyjna

18

Analogowe skanowanie konturéw

fazy gniazda zaworu System modutowy TC63-DIGILOG
Pomiar z chfodziwem

[ 2
..
b

Produkcja masowa

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

Sonda dotykowa TC63-DIGILOG TC64-DIGILOG

WIELKOSC @ 40 mm @ 40 mm
TRANSMISJA Radiowa Radiowa
MAKS. PREDKOSC POMIAROWA 2000 mm/min 2000 mm/min

POWTARZALNOSC 0,4 um 20 0,4 um 20




&  hark360 DIGILOG

DIGIOG.

Sonda dotykowa TC76-DIGILOG . Potaczenie kablowe

POMIAR CYFROWY | SKANOWANIE ANALOGOWE
System modutowy

Sondy dotykowe z potgczeniem kablowym do tokarek i szlifierek do Pomiar potozenia
automatycznej kontroli konturéw detalu pod katem bteddéw obrébki.
Doktadne okreélanie pozycji detalu przez pomiar cyfrowy, bardzo duze Pomiar standardowych funkcji

skrécenie czasu pomiaru dzieki btyskawicznemu skanowaniu analogowemu.
ContourScan

Skanowanie detalu

Obrébka adaptacyjna

Detekcja btedow obrdbki na szlifierce do Analiza na ekranie sterownika lub na

kot zebatych panelu dotykowym BLUM

Pomiar z chtodziwem

Produkcja masowa

4
,E_C,_ll
&
2
g

Kompensacja zuzycia

Kompensacja temperatury

Sonda dotykowa TC76-DIGILOG
WIELKOSC @ 25 mm
TRANSMISJA Przewodowa
MAKS. PREDKOSC POMIAROWA 2000 mm/min
POWTARZALNOSC 0,4 um 20
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O 6 FYIN\ MIERNIKI CHROPOWATOSCI POWIERZCHNI

POMIAR ZINTEGROWANY Z MASZYNA

Mierniki chropowatosci powierzchni DIGILOG firmy BLUM sg stosowane do szybkiej i automa-
tycznej kontroli powierzchni detalu we frezarkach, w tokarkach i szlifierkach. W toku seryjnej
produkeji w ciggu kilku sekund sprawdzane s3 z doktadnosciag do mikrometréw réznorodne
powierzchnie i adekwatnie oceniane na podstawie parametrow chropowatosci Ra, Rz i Rmax.
Stwierdzone wartosci chropowatosci moga by¢ protokotowane pod katem pdzniejszego wyko-
rzystania, przedstawiane w formie wartosci statusowych lub wizualizowane w formie graficzne;j.

— AUTOMATYCZNY POMIAR CHROPOWATOSCI W MOCOWANIU PODCZAS OBROBKI
— CYFROWE | ANALOGOWE SONDY DOTYKOWE W JEDNYM URZADZENIU

— SOLIDNA KONSTRUKCJA MECHANICZNA

— NIEZAWODNOSC ROWNIEZ W SRODOWISKU CHtODZIWA

— MOZLIWOSC PRODUKCII PRZY NIEWIELKIM ZAANGAZOWANIU PRACOWNIKOW



Miernik chropowatosci powierzchni TC64-RG
MILOWY KROK W CENTRACH OBROBKOWYCH

Jedyny na $wiecie system do pomiaru chropowatosci powierzchni do
automatycznej kontroli w oryginalnym mocowaniu. Szybki pomiar cy-
frowy pozycji detalu oraz niezawodne rozpoznawanie stabej jakosci
powierzchni przez pomiar analogowy. Parametry chropowatosci Ra, Rz,
Ra, Rt, Rmax oraz Wt sg prezentowane przez sterownik maszyny. W ten

sposéb mozna zredukowa¢ do minimum detale o zbyt ,chropowatej” shark360 DIGILOG
powierzchni.

Transmisja radiowa
TC64-RG — pomiar chropowatosci Analiza na ekranie sterownika lub na Pomiar potozenia
w centrum obrébkowym panelu dotykowym BLUM

Pomiar chropowatosci

Skanowanie detalu

Pomiar z chtodziwem

Produkcja masowa

Miernik chropowatosci powierzchni TC64-RG
WIELKOSC @ 40 mm
TRANSMISJA Radiowa
MAKS. PREDKOSC POMIAROWA 2000 mm/min
MOZLIWOSC POMIARU CHROPOWATOSCI >Rz 2 pum
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Mierniki chropowatosci powierzchni TC63-RG | TC76-RG
WARIANTY MODUtOWE

Modutowy miernik chropowatosci TC63-RG umozliwia dostosowanie do

R

specyficznych zadan zgodnie z wymaganiami klienta. Wariant z pojedyn- shark360 DIGILOG

czym elementem pomiarowym zapewnia najwyzszy poziom doktadnosci
przy mniejszej sile pomiarowej i zostat opracowany specjalnie pod katem Potaczenie kablowe
weryfikacji prostych ksztattéw detali we frezarkach, w tokarkach i szli-

Y

Transmisja radiowa

gf 7

fierkach. Nieprawidtowo obrobione powierzchnie — na przyktad wskutek

zuzycia narzedzi — s3 wykrywane juz w trakcie procesu obrobki.
System modutowy

TC63-RG — system modutowy z technolo- TC63-RG z pojedynczym elementem Pomiar potozenia

giq DIGILOG shark360 pomiarowym

Pomiar chropowatosci

Skanowanie detalu

=
GE
4

Pomiar z chtodziwem

Produkcja masowa

Miernik chropowatosci powierzchni TC63-RG TC63-RG Single TC76-RG
ROZMIAR @ 40 mm @ 40 mm @25 mm
TRANSMISJIA Radiowa Radiowa Przewodowa
MAKS. PREDKOSC POMIAROWA 2000 mm/min 100 mm/min 2000 mm/min
MOZLIWOSC POMIARU CHROPOWATOSCI >Rz 2 um >Rz 1um >Rz 2 um
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O OPROGRAMOWANIE FORMCONTROL L —
7 POMIAR PRZEZ KLIKNIECIE MYSZA

Przyjazne dla uzytkownika oprogramowanie pomiarowe do szybkiej kontroli jakosci
konturéw i geometrycznych elementéw standardowych w centrach obrébkowych.
Najwieksza produktywnosé oraz mniej odrzutéw dzieki pomiarom kontrolnym miedzy
etapami obrdbki, a takze dodatkowa obrébka w ustawieniu poczatkowym.

— INICJOWANIE PROGRAMU POMIARU JEDNYM KLIKNIECIEM MYSZY

— KOMPLEKSOWE POMIARY W CENTRACH OBROBKOWYCH

— DOWOLNA ORIENTACJA SONDY POMIAROWEJ LUB DETALU
— POMIAR W 5 OSIACH ELEMENTOW OBRABIANYCH

— GENEROWANIE PROTOKOtU POMIARU
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Oprogramowanie FormControl
POMIAR PRZEZ KLIKNIECIE MYSZA

Tylko tyle wystarczy, aby kontrolowac¢ detale w centrach obrébkowych
z wykorzystaniem oprogramowania FormControl. Niezaleznie od tego,
czy mierzone sg kontury, czy detale o standardowej geometrii, operator
bedzie znat btedy obrébki, co pozwoli na weryfikacje poczatkowej kon-
figuracji. Procesy produkcyjne przebiegaja prosciej i szybciej, pomijany
jest czas transportu i przechowywania miedzy obrabiarkg i maszyng po-
miarowa. Utatwia to i przyspiesza przebieg proceséw produkcyjnych, po-
zwalajgc wyeliminowac czas potrzebny na transport i przechowywanie
miedzy centrum obrébkowym a urzgdzeniem pomiarowym.

tatwa obstuga za pomocq ADIF

Pomiar konturow

Pomiar potozenia

Pomiar standardowych funkcji

Pomiar powierzchni
o dowolnych konturach

Skanowanie detalu

Produkcja seryjna i masowa

Kompensacja temperatury
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O 8 E!- GLOWICE POMIAROWE DO OTWOROW Gtowice pomiarowe do otwordw znajduja zastosowanie w obrabiar- —lub elementy uktadu hydraulicznego, systemy te moga w petni wykaza¢

NAJSZYBSZY POMIAR OTWOROW kach do szybkiej i automatycznej weryfikacji detali z otworami i paso- sie swoimi zaletami. Samodzielny, analogowy mechanizm pomiarowy,
waniem o $cisle okreslonej tolerancji. W przypadku masowej produkcji ktory funkcjonuje niezaleznie od doktadnosci maszyny, gwarantuje skro-
detali z otworami o takiej samej srednicy, jak na przyktad elementy silni- cenie do minimum czasu pomiaru z maksymalng doktadnoscia.

kéw — gtowica i blok cylindrowy, korbowdéd, zawory, ...

4.
|
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\
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— DOKLADNOSC NIEZALEZNA OD MASZYNY
— WYSOKO WYDAINY POMIAR OTWOROW
— NIEZAWODNOSC ROWNIEZ W SRODOWISKU CHtODZIWA

— SOLIDNA KONSTRUKCJA MECHANICZNA

— REALIZACJA ZAMKNIETYCH tANCUCHOW PROCESOW



Glowice pomiarowe do otworéw BG60 | BG61
WYSOKO WYDAJNY POMIAR OTWOROW

Gtowice pomiarowe do otwordéw firmy BLUM s3 niezaleznymi od
maszyny systemami pomiarowymi do weryfikowania precyzyjnych
tolerancji pasowan w wysoko wydajnych centrach obrébkowych i liniach
transferowych. Okreslenie wartosci kompensacji w oryginalnym moco-
waniu umozliwia bardzo precyzyjng kontrole procesowa, na przyktad
podczas produkc;ji silnikdw, zawordw lub sprezarek.

Pomiar otworu w zwrotnicy przed

nacinaniem Zasada pomiaru dla serii BG

Y

Transmisja radiowa

gf 7

Pomiar potozenia

Pomiar srednicy

Pomiar okragtosci

Pomiar cylindrycznosci

Pomiar wspdtsrodkowosci
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Obrébka adaptacyjna

]

Pomiar z chtodziwem

Produkcja masowa

Kompensacja zuzycia

Gtowice pomiarowe do otworéw BG60 BG61
WIELKOSC @63 mm @ 63 mm
TRANSMISJIA Radiowa Radiowa
ELEMENTY POMIAROWE 1 do 8
ROZDZIELCZOSC 12 bit /0,15 um 12 bit /0,15 um

67



Urzadzenia do pomiaru temperatury TG81 | TG82
TEMPERATURA POD KONTROLA

Urzadzenia do pomiaru temperatury zostaty zaprojektowane do kontak-
towego badania temperatury detali. Pierwszy wariant jest stosowany
do pomiaru w trakcie obrébki za pomoca czujnikéw wbudowanych w
uchwyt mocujacy. Drugi wariant umieszcza sie we wrzecionie, podobnie
jak sonde dotykowa. Obydwa warianty przesytajg informacje o tempe-
raturze detalu bezprzewodowo do sterownika, po czym sg obliczane
wartosci kompensacyjne, ktére przektadaja sie bezposrednio na proces

obrébki skrawaniem.
Transmisja radiowa

TG81 — nawet 8 czujnikow w uchwycie TG81: czujnik temperatury | Pomiar temperatury

mocujgcym detal i jednostka transmisyjna

System modutowy

Obrébka adaptacyjna

Produkcja masowa

Kompensacja temperatury

Urzadzenie do pomiaru temperatury TG81 TG82
WIELKOSC @63 mm @63 mm
TRANSMISJIA Radiowa Radiowa
ZAKRES POMIARU -5°Cdo +80°C -5°C do +80°C
ROZDZIELCZOSC 0,1K 0,1K
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SALES & SERVICE
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Korzystaj z naszych rozbudowanych ustug serwisowych oraz zapewnij
sobie dzieki temu najwieksza wydajnos¢, niezawodnosé i dyspozycyj-
nos¢ swojej produkcji. Dzieki sieci sprzedazowej i serwisowej na catym
Swiecie mozemy zapewnic¢ najlepsze wsparcie przy jednoczesnie bar-
dzo krotkim czasie reakcji.

— MODERNIZACJA POSIADANYCH OBRABIAREK

— SZKOLENIA | WARSZTATY

— TELEFONICZNE WSPARCIE KLIENTA

— ROZWIAZANIA DO INDYWIDUALNYCH ZADAN POMIAROWYCH

— EKSPRESOWA DOSTAWA W PRZYPADKU NAGtEGO ZAPOTRZEBOWANIA NA CZESCI ZAMIENNE

— PREZENTACJE PRODUKTOW | DOSTOSOWANE DO POTRZEB DORADZTWO U KLIENTA
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1 O DZIALALNOSC MIEDZYNARODOWA © ODDZIALY BLUM
DO DYSPOZYCJI NA CAEYM SWIECIE ® BLUM SALES & SERVICE
® INTEGRATOR SYSTEMOW

BLUM-NOVOTEST GMBH
GRUNKRAUT, NIEMCY

BLUM-NOVOTEST GMBH
DZIAL INZYNIERI TESTOWEJ
WILLICH, NIEMCY

BLUM-NOVOTEST S.R.L
COMO, WtOCHY

BLUM-NOVOTEST LTD.
BIRMINGHAM, ANGLIA

BLUM-NOVOTEST SARL
BORDEAUX, FRANCIJA

BLUM-NOVOTEST S.R.O.
KROMERIZ, CZECHY

BLUM-NOVOTEST AB
SKOVDE, SZWECIA

BLUM-NOVOTEST TRADING (SHANGHAI) CO., LTD.
BLUM-NOVOTEST IBERICA, S.L. SZANGHAJ, CHINY
BILBAO, HISZPANIA

BLUM-NOVOTEST LTD.
000 BLUM-NOVOTEST SEUL, KOREA
NIZNY NOWOGROD, ROSJA

BLUM PRODUCTION METROLOGY PTE. LTD.
BLUM-NOVOTEST, INC. BANGKOK, TAJLANDIA
CINCINNATI, USA

BLUM PRODUCTION METROLOGY CO., LTD.
BLUM-NOVOTEST, INC. TAICHUNG, TAJWAN
SANTIAGO DE QUERETARO, MEKSYK

BLUM PRODUCTION METROLOGY PTE LTD
BLUM-NOVOTEST SISTEMAS DE MEDICAO LTDA SINGAPUR, SINGAPUR
SAO PAULO, BRAZYLIA

BLUM NOVOTEST MEASURING & TESTING
BLUM-NOVOTEST K.K TECHNOLOGY PVT LTD.
NAGOYA, JAPONIA BENGALURU, INDIE
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Stanowiska testowe przektadni

Stanowiska testowe watéw napedowych

Stanowiska testowe hydrauliki

Stanowiska testowe wrzecion

Wyposazenie specjalne

Oprogramowanie

Stanowiska testowe przektadni
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1 1 X DzIAL INZYNIERII TESTOWEJ NOVOTEST
v

58— SPECJALISTA W DZIEDZINIE STANOWISK KONTROLNYCH

W obrebie spdtki Blum-Novotest GmbH dziat inzynierii testowej NOVOTEST
jest specjalista w dziedzinie stanowisk kontrolnych dla przemystu moto-
ryzacyjnego i hydraulicznego. Dziat ten specjalizuje sie w stanowiskach
do préb dla przemystu motoryzacyjnego, hydraulicznego i lotniczego.
Zakres dostawy i ustug obejmuje planowanie, projektowanie i wytwa-
rzanie stanowisk do testowania dziatania, trwatosci i zywotnosci, a takze
integracje ze zautomatyzowanymi systemami klientow.

Stanowiska testowe watéw napedowych

1 2 E DZIAt URZADZEN POMIAROWYCH
ROZWIAZANIA DO POMIAROW POPROCESOWYCH

Dziat urzadzen pomiarowych oferuje najnowoczesniejsze, sprawdzone
rozwigzania do kontroli wymiaréw i geometrii, a takze detekcji peknie¢ —
gtéwnie symetrycznych czesci obrotowych — w przemysle motoryzacyj-
nym i u dostawcow czesci samochodowych. Dziat ten jest réwniez ade-
kwatnym partnerem, gdy potrzebne sg specyficzne rozwigzania do indy-
widualnych pomiaréw specjalnych i kontroli.

Wielopunktowe urzgdzenia pomiarowe

Komdrki pomiardw i automatyzacji

Wielopunktowe urzgdzenia pomiarowe

Komory pomiarowo-automatyzacyjne

Elastyczne urzadzenia pomiarowe 2D

Oprogramowanie

Stanowiska testowe wrzecion

Instalacje kontrolne do detekcji pekniec

Specjalne systemy pomiarowe




www.blum-novotest.com

Blum-Novotest s.r.o. | Tovacovského 318 | 767 01 Kromériz | Czech Republic
Tel. +420 573 352755 | info@blum-novotest.cz
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