R5: 0,001
Ré: 0,003
R7: 0,002

R8: 0,005
R?: 0,002
R10: 0,002
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Raiz regional, conexdo infernacional.

Como empresa familiar, tfemos raizes regionais, mas, ao mesmo tempo, estamos conec-
tados com as nossas filiais internacionais de vendas e de servicos. A partir das nossas
unidades de Griinkraut em BadenWirttemberg e de Willich em NordrheinWestfalen
fazemos o fornecimento para as indistrias de maquinasferramenta, automobilistica e
aerondutica, assim como para as éreas de energia e de medicina e muitos outros setores

industriais no mundo todo.

Estamos sempre onde vocé precisa, e isso hd 50 anos.

Cada um dos nossos produtos combina experiéncia e conhecimento para solugdes volia-
das para o futuro. Com um amplo porifélio de servigos, criamos vantagens inovadoras e

a sensagdo de seguranca para que os nossos clientes sempre recebam a melhor solugdo.

S&o mais de 600 colaboradores trabalhando nisso todos os dias pelo mundo todo.

A sua produtividade ¢ a nossa prioridade!

Z,

lexander Blum

BLUIM
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O futuro: LC50-DIGILOG

Nos tltimos 30 anos, a medi¢do na méquina se
estabeleceu como parte inerente da usinagem
CNC. A precis@o e confiabilidade dos sistemas
laser BLUM sempre foram o padréo de referéncia
universal. A evolucéo e transferéncia da tecnolo-
gia DIGILOG dos apalpadores para peca para
os sistemas de medicéo a laser tornou a medi-
¢do da ferramenta ainda mais rapida, precisa
e confiavel. E o novo hardware dessa novidade

mundial também traz muitas inovacdes técnicas.

Pagina 10

Apalpador para peca High Speed

Maior velocidade, eficiéncia e preciséo — as
vantagens dessa série de apalpadores para
peca High Speed s@o facilmente resumidas.
Os apalpadores impressionam pela mais recen-
te tecnologia em mecanismos de medic@o e as
mais altas velocidades de medicéo. Concebidos
especialmente para as condigdes inéspitas em
mdquinas-ferramenta, sempre fem a solug&o ade-

quada para cada farefa.

Pagina 30

DIGILOG: Medicao da rugosidade e es-

caneamento no centro de usinagem

Também no caso dos apalpadores para pega,
a tecnologia DIGILOG torna possivel o que até
entdo se acreditava ser impossivel de realizar.
Enquanto os aparelhos de medicéo da rugosida-
de s&o utilizados para tfestar as superficies das
pecas de forma rapida e automdtica, os apalpa-
dores para peca DIGILOG escaneiam contornos
de pegas complexos em maquinas de fresagem,

torneamento e corte.

Pagina 48

Assisténcia mundial

Tire proveito dos nossos amplos servicos e ga-
ranta a maior eficiéncia, seguranca de processo
e disponibilidade para a sua producao. Gragas
a uma rede mundial de vendas e de assisténcia,
podemos garantir o melhor suporte e, ao mesmo

tempo, tempos de reagdo muito curtos.

Pagina 70




O '| O NOSSO OBJETIVO E O SEU LUCRO
BLUM-NIOVOTEST, MISSAO

Qualidade — O cerne da nossa empresa séo solugdes avangadas e confidveis com as mais altas normas de qualidade.
Para que seu processo produtivo seja eficiente.

Inovacg@o — Nés nos consideramos pioneiros fecnoldgicos e inovadores na drea da tecnologia de medigdo e de feste.
Se nos acompanhar, vocé sempre estard um passo & frente.

Confiabilidade — Os nossos produtos sdo sinénimo de absoluta precisdo em qualquer ambiente. Com isso, vocé estd
sempre do lado seguro.

Personalidade — Mantemos uma relagdo de parceria de longo prazo com os nossos funciondrios, clientes e associa-
dos comerciais. Porque honestidade, confianca e credibilidade séo baseadas em reciprocidade.

Comprometimento — O nosso servico vai muito além do padréo e ¢ orientado para atender as necessidades indivi-
duais dos nossos clientes. O seu sucesso é o nosso sucesso.

H& 50 anos
a BLUM cria produtos
que esfabelecem padrdes de

qualidade.

E isso por uma raz&o:

Paixdo




DIGILOG - uma tecnologia, muitas possibilidades.

Aqui trabalham junto aqueles que t&m coisas em comum. Um sistema de sensores seguro é indispensével para uma produgéo com
pouca mé&o de obra e confiével. Por isso, hoje, a BLUM jé& atende as necessidades de uma produgéio interconectada nos termos da
Industria 4.0. A Tecnologia DIGILOG desempenha um papel crucial aqui: Os sistemas de medic&o pioneiros proporcionam oportu-
nidades revoluciondrias para a produgéio, em virtude de uma base de dados de milhares de leituras por segundo. Disso fazem parte
as digitalizagdes analégicas de contorno com apalpadores para peca DIGILOG, medigées de rugosidade integradas ao processo,
aparelhos de medigéio de orificios para a produgéo em série e, claro, a medigéo da ferramenta com os sistemas de medigéo a laser
DIGILOG. O perfeito trabalho colaborativo também se reflete no hardware da interface. Ele foi projetado de forma modular e pode ser
facilmente expandido com a utilizag&o de sistemas de medigéo adicionais.




SERIE LASERCONTRO
SISTEMA DE MEDICAO A

tato e o monitoramento do
ade constante de produ-
design inovador, combi-
iséio do LaserControl.

— EXTREMA ECONOMIA DE TEMPO GRACAS AS MEDICOES AUTOMATICAS

— UMA NOVA DIMENSAO DE SEGURANGA DO PROCESSO SOB LIQUIDO DE ARREFECIMENTO

— MEDICAO SEM CONTATO DE TODOS OS TIPOS E FORMAS DE FERRAMENTAS E MATERIAIS DE CORTE
— COMPENSACAO CONFIAVEL DO AUMENTO DO FUSO E DE ERROS NO CAMPO DE ROTACAO

— IMPLEMENTACAO DE CADEIAS DE PROCESSO FECHADAS

— PRECISAO ABSOLUTA QUE SE SOBREPOE A TODOS OS SISTEMAS DE MEDICAO SIMILARES



02 ("7 SERIE LASERCONTROL
™ TECNOIOGIA

Os sistemas de medicdo a laser garantem a maxima precisdo, confiabilidade e eficiéncia em centros de usinagem.
O desempenho impressionante dos sistemas de medicdo a laser & alcangado gragas & futurista tecnologia DIGILOG
e o inovador hardware.

Tecnologia DIGILOG: - Seguranca do processo em uma nova dimensao

O:s sistemas de medicdo a laser DIGILOG medem o sombreamento do raio laser continuamente e criam assim
milhares de valores de medicéo.

— DRASTICA REDUCAO DO TEMPO DE MEDICAO
— A MAIS ALTA PRECISAO SOB LIQUIDO DE ARREFECIMENTO
— CONTROLE AUTOMATICO DA CONCENTRICIDADE

— CADA CORTE E ANALISADO INDIVIDUALMENTE

Dados técnicos

CLASSE DE SEGURANCA DO LASER  Classe 2 segundo a norma [EC60825-1, CFR 1040.10

TIPO DE LASER Visivel de luz vermelha | 630 ... 700 nm | < TmW

GRAU DE PROTECAO DO APARELIHO P68




02 ("7 SERIE LASERCONTROL
™ TECNOIOGIA

smartDock: Variantes inteligentes para uma maior flexibilidade
A interface inovadora serve de base para fodos os novos sistemas de suporte e além das conexdes elétricas,

mecdnicas e pneumdticas enfre a méquina e o sisfema de medicdo a laser, contém também fodas as valvulas
pneumdticas necessdrias.

— UMA LINHA ELETRICA & UMA PNEUMATICA
— NAO PRECISA DE UNIDADE PNEUMATICA SEPARADA
— PREPARATIVOS A LASER FACILMENTE IMPLEMENTAVEIS

— USO FLEXIVEL DA INTERFACE NA INTEGRAGAO DA MAQUINA

Lente de Laser Premium

— PRECISAO QUE SE SOBREPOE A TODOS OS SISTEMAS DE MEDICAO SIMILARES

Bocal HPC

— PARA UMA LIMPEZA DE FERRAMENTAS LIVRE DE RESIDUOS

Protecdes contra sujeira exclusivas

— A GARANTIA DE UM FUNCIONAMENTO CONFIAVEL EM QUALQUER SITUAGCAO DE PRODUCAO

smartDock

Lente de Laser Premium

Prote¢do contra sujeira




Sistema de medicdo a laser LC50-DIGILOG
PERFEICAO NA MEDICAO DE FERRAMENTAS

PrecisGo e confiabilidade insuperaveis. Quando a méxima preciséo
possivel deve ser alcangada na medigdo das ferramentas no centro
de usinagem, a BLUM recomenda o uso de sistemas de suporte com-
pacios. Por padréo, o sistema de medigdo a laser LC50 é fornecido
com um comprimento de 150-500 mm. Com a nova lente do laser,
o sistema também & adequado para as exigéncias de pequenas mé-
quinas de ponfa na microusinagem.

Alta precisdo na medigéo de todos os Solugées configveis para

tipos, tamanhos e formas de ferramentas  todas as operagées de usinagem

Tecnologia NT

: B

Tecnologia DIGILOG
Deteccéo de quebra

Ajuste da ferramenta

Controle de arestas de corte

=

2
1)

Medicéio de forma de ferramentas

K_)'m
nnh

Compensacdo do desgaste
Compensacdo de temperatura
RunoutControl
MicroWearControl
ConicalToolControl
GrindControl

3D ToolControl

&
B
%6¥
31
4]
U

SpindleControl

e muito mais...

Comprimento do sistema LC50* 150 mm 200 mm 260 mm 300 mm
@ MAX. DA FERRAMENTA ** 36 mm 120 mm 314 mm 498 mm
@ MIN.. DA FERRAMENTA ** * 5%%%% /15 ym 20 pm 30 pm 37 pm
PRECISAO DE REPETIBILIDADE *** 0,2 pm 20 0,3 pm 20 0,4 pm 20 0,5 pm 20

* Outros comprimentos de sistema: 400 mm & 500 mm ** Vertical/horizontal

*** Depende da situacdo de instalacdo e da estabilidade da fixagdo **** E necessdria a consulta com o representante local da BLUM



Alignment
Dynamic
_ Mode

LC52-10 {260 mm)

Sistema de medicao a laser LC52-DIGILOG

MEDICAO DE FERRAMENTAS EM CENTROS DE TORNEAMENTO E FRESAGEM

O multitalento para todas as ferramentas. O LC52 é um sistema
compacto e de alta precisdo para a medigdo de todo o espectro de
ferramentas de centros de forneamento e fresagem. A medicdo de
ferramentas de fresagem é feita a laser, sem contato, sob rotagdo
nominal. Medic&o répida e segura de ferramentas de torneamento
com o apalpador para peca adaptado.

LC52-20 com manga de protegéo
pneumaticamente controlada (260 mm)  LC52-30 (200 & 260 mm)

r-_

Tecnologia NT

Tecnologia DIGILOG
Deteccéo de quebra

Ajuste da ferramenta
Controle de arestas de corte

Medicéio de forma de ferramentas

T EBE S o

Compensacdo do desgaste

ol
h

Compensacdo de temperatura
RunoutControl
MicroWearControl
ConicalToolControl
GrindControl

3D ToolControl

&
B
%6¥
31
4]
U

SpindleControl

e muito mais...

Comprimento do sistema LC52 200 mm 260 mm
@ MAX. DA FERRAMENTA* 120 mm 314 mm
@ MIN. DA FERRAMENTA* * 20 pm 30 pm
PRECISAO DE REPETIBILDADE* * 0,3 pm 20 0,4 pm 20

* Vertical/horizontal ** Depende da situagdo de instalagéo e da estabilidade da fixagdo



Sistema de medicdo a laser Micro Compact NT | Micro Single NT
SISTEMAS PADRAQO PARA TODOS OS TIPOS DE MAQUINA

Flexiveis e precisos. Por padréo, os sistema de suporte sdo fornecidos Tecnologia NT

até um comprimento de 1000 mm. Em caso de impossibilidade de
instalagdo dos sistemas de suporte por motivos relacionados & constru- Detecggo de quebra
¢do, utilizase o sistema de medi¢do a laser modular Micro Single NT.
A separagdo enfre transmissor e recepfor possibilita uma infegragdo Ajuste da ferramenta

flexivel aos mais diferentes tipos de maquinas.
Controle de arestas de corte

Medicéo de forma de ferramentas

Micro Compact NT = Micro Single NT —

o sistema de suporte o sistema modular

iy
2
LE
bs
Gk
ZhE

Compensacdo do desgaste

ol
h

Compensacdo de temperatura

RunoutControl

MicroWearControl

Comprimento do sistema/disténcia* 150 mm ** 300 mm ** 750 mm *** 1500 mm ***

@ MAX. DA FERRAMENTA * * * * 30/30 mm 415/538 mm - -

@ MIN. DA FERRAMENTA *** * * JrREFEFEX DA ym 45 pm 210 pm 405 pm

PRECISAQ DE REPETIBILIDADE *** * * 0,4 pm 20 1 pm 20 2,9 pm 20 5,6 pm 20

* Informagées a respeito de outros comprimentos de sistema,/disténcias disponiveis sob consulta ** Sistema de suporte *** Sistema individual **** Vertical/horizontal
***** Depende da situagdo de instalagdo, da estabilidade da fixagdo, do tipo de laser, da disténcia e do modo de medicéo

¥*x*x% [ onecessdria a consulta com o representante local da BLUM




O 3 APALPADOR DE FERRAMENTA
MEDICAQ TATIL DA FERRAMENTA

Os sistemas de apalpadores sdo utilizados para o ajuste tdtil rapido e automdtico da
ferramenta e o controle de quebra da ferramenta. Os sistemas destacam-se por uma
extrema durabilidade, precisdo e eficacia mesmo sob as condigées mais adversas.
Gragas as mais modernas tecnologias de fransmissdo, elas sdo o complemento per-
feito para os apalpadores de pecas BLUM.

— CALCULO AUTOMATICO E CORRECAO DO DESVIO DA FERRAMENTA

~ CONTROLE DE QUEBRA AUTOMATICO ENTRE CICLOS DE USINAGEM

— SEM DANOS EM CASO DE QUEBRA DA FERRAMENTA

— CONFIAVEL TAMBEM SOB INFLUENCIA DE LIQUIDO DE ARREFECIMENTO

— POSSIBILTA UMA PRODUCAO COM POUCO TRABALHO MANUAL



O 3 APALPADOR DE FERRAMENTA
TECNOLOGIA

Os apalpadores de ferramenta da BLUM caracterizam-
-se pela mais moderna tecnologia em mecanismos de
medicdo com geragdo de sinal optoelefrénico e sem
desgaste. O design robusto possibilita alcangar as
mais altas velocidades de medigdo com méxima pre-
cisGo. A fecnologia de radio BRC, via infravermelho
ou com fio garante uma transmisso de dados rapida
e confiavel.

‘ 50
SN
A
B
S o

Multidirecional

Comportamento de apalpamento independente da dire-

¢do com forcas de deflexdo constantes.
ZXSpeed/IR/RC

/

|
NS,
NS TN

+X, £Y, -Z

Guia linear com rolamentos de esferas

O principio de funcionamento possibilita forcas de medi-
¢do pequenas e evita a execugcdo de forcas transversais
sobre a ferramenta.
Z-Pico, ZNano/IR/RC

Multidirecional com engrenagem reta

O multitalento absoluto: Elevada precisdo também em apal

pamentos excéniricos. Ideal para méquinas de forneamento.
TC53/63, TC54/64, TC76

sha rkﬁ)

many teeth for a better precision

+X, £Y, -Z
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Apalpador de ferramenta Série Z
MEDICAO COMPACTA DA FERRAMENTA

Robusto e econémico — os apalpadores compactos sdo solugdes

extremamente econdmicas para o confrole de quebra da ferramenta

e uma medicdo de comprimento allamente precisa no centro de

usinagem. A construgdo comprovada e o mecanismo de medicdo

opfoelefrénico sem desgaste com guia linear garantem a mais alta

confiabilidade mesmo sob as condigdes de produgdo mais adversas.

ZNano IR e ZNano RC

— as versées sem fio

Z-Pico — para a microusinagem

Guia linear

y&B

Tk

>
..
unh

Producéio unitdria e de série

K_"m
nnh

Compensacdo de temperatura

Conexdo com cabo
Transmisséo via infravermelho
Transmisséo via radio

Deteccéo de quebra

Medicéio do comprimento
da ferramenta

Compensacdo do desgaste

Apalpador de ferramenta Z-Pico Z-Nano Z-Nano IR Z-Nano RC

ALTURA 55 mm 75 mm 100 mm 100 mm

TRANSMISSAO Fio Fio Infravermelho Radio

PRECISAO DE REPETIBILDADE 1 ym 20 0,5 pm 20 0,5 pm 20 0,5 pm 20
0,2 pm 20 (HP)

@ MINIMO DA FERRAMENTA 0,05 mm* >0,1 mm* >0,1 mm* >0,1 mm*
> 0,2 mm** >0,2 mm** >0,2 mm**

* Dependendo da geometria e do material da ferramenta, a forca de apalpamento néo pode danificar a ferramenta. ** Com protefor conira aparas

Carga do liquido de arrefecimento

27



Série de apalpadores de ferramenta ZX-Speed
APALPADORES DE FERRAMENTA 3D UNIVERSAIS

Multidirecional

Conexdo com cabo

Transmisséo via infravermelho

Yy & B

Versétil & econémica — a série de apalpadores de ferramentas 3D
abrange apalpadores de ferramentas que podem ser aplicados de

Y

Transmisséo via radio

:ff

forma universal para detecgdo do comprimento, do raio e da que-
bra da ferramenta no centro de usinagem. Os robusfos apalpadores
trabalham com um mecanismo de medicéo optoeletrénico que impres- Deteccéio de quebra

sionam pela insuperdvel precisdo e longevidade. Medicdo do comprimento

da ferramenta

Medicéio de raio de ferramentas

ZX-Speed — a versdo com fio Medigéo do comprimento da ferramenta

>
..
unh

: Carga do liquido de arrefecimento

Producéio unitdria e de série

K_"m
nnh

Compensacdo do desgaste

Compensacdo de temperatura

Apalpador de ferramenta ZX-Speed ZX-Speed IR ZX-Speed RC
ALTURA 63,5 mm 86 mm 86 mm
TRANISMISSAO Fio Infravermelho Radio
PRECISAO DE REPETIBILDADE 0,4 pm 20 0,4 pm 20 0,4 pm 20

@ MINIMO DA FERRAMENTA T mm* T mm* T mm*

* Dependendo da geometria e do material da ferramenta, a forca de apalpamento néo pode danificar a ferramenta.
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O 4 APALPADORES PARA PECA

PERFEICAO EM MEDICAO DE PECAS N
~ VELOCIDADES DE MEDICAO EXTREMAS

— A MAIS ALTA PRECISAO DE MEDICAO
Os apalpadores de peca de trabalho da BLUM s@o utilizados para a medicéo da
peca de forma répida e automdtica e para a defeccdo do ponto zero da pega — CONFIAVEL TAMBEM SOB INFLUENCIA DE LIQUIDO DE ARREFECIMENTO
méquinasferramenta. Projefados especialmente para méquinas operando e _
rigoroso, esses sistemas de apalpadores para pega sdo uma solugde — CONSTRUCAO MECANICA ROBUSTA

aumenfar a exatiddo das suas pegas e a sua produfividade. Di

mecanismos de medicdo garantem a solugdio adequada para — POSSIBILITA UMA PRODUCAO COM POUCO TRABALHO MANUAL



O 4 mﬁ APALPADORES PARA PECA
TECNOLOGIA

Os apalpadores para pega da BLUM caracterizam-se
pela mais moderna tecnologia em mecanismos de me-
digdo com geracdo de sinal optoeletrénico e sem des-
gaste. O design robusto possibilita alcancar as mais al-
fas velocidades de medigdo com mdxima precisGo. A
tecnologia de radio BRC, via infravermelho ou com fios
garante uma fransmisséo de dados répida e confiavel.

Wy

a2

///m\\\§§= e

Multidirecional

Comportamento de apalpamento independente da dire-

cdo com forcas de deflexdo constantes.
TC50/60, TC52/62

NS
S

+X, £Y, -Z

Bidirecional

Para as mais répidas medicdes puxando e pressionando.

TC51/61

+X*, +Y*, +Z, * Sobre a orientacdo do fuso

Multidirecional com engrenagem reta

O multitalento absoluto: Também para a medigdes puxando e
empurrando em méquinas de fresagem e forneamento.
TC53/63, TC54,/64, TC76, TC63/64/76-DIGIIOGC, TC63/64/76RG

sha rkﬁ)

many teeth for a better precision

+X, £Y, +Z
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34

N\ TRANSMISSAO DE DADOS
k TECNOLOGIA

Tecnologias de transmiss@o confiaveis e comprovadas

Os sistemas de recepfor garantem uma transmissdo de dados sem fios répida e confidvel. Dependendo do sistema
de medigdo utilizado e do tipo de montagem desejado, séo oferecidos diferentes sistemas.

Transmissao via infravermelho
— TRANSMISSAO EXTREMAMENTE RAPIDA E SEGURA COM CONEXAO VISUAL PARA O RECEPTOR

— POSSIBILDADE DE OPERAGAO SEQUENCIAL DE DOIS SISTEMAS DE MEDICAO
DA BLUM COM APENAS UM RECEPTOR

— O BICO DE AR COMPRIMIDO INTEGRADO PROTEGE CONTRA CONTAMINACAO

—1C57: RECEPTOR DE INFRAVERMERVELHO EXTREMAMENTE COMPACTO PARA MONTAGEM
NA CAIXA DE ENGRENAGEM DO FUSO

Tecnologia de radio BRC

— RAPIDA TRANISMISSAO DE SINAL TAMBEM SEM CONEXAQ VISUAL

— ALTAMENITE RESISTENTE A FONTES DE INTERFERENCIA GRACAS A TRANSMISSAO DE BANDA LARGA
— NENHUMA INFLUENCIA SOBRE OUTROS SISTEMAS DE RADIO

— POSSIBILDADE DE CONTROLE SEQUENCIAL DE ATE 6 SISTEMAS DE MEDICAO POR RADIO COM APENAS
UM RECEPTOR




@ VISAO GERAL DO SISTEMA A BLUM oferece a interface de dados adequada para cada sistema de medicdo e fo- camente e visualizar os resultados. Além disso, elas possibilitam um controle automdtico

TECNOLOGIA dos os requisitos de maquinas usuais. As interfaces confrolam os aparelhos, processam do processo mediante fransferéncia dos valores de medicdo e compensagdo ao sistema
a avaliagdo dos valores de medicdo e exibem fais valores de forma clara na tela de de controle da méquina. As revoluciondrias funcionalidades DIGILOG s&o proporciona-
controle ou em um display opcional. Também existe a opgdo de salvar, avaliar estatisti- das por diferentes médulos de ampliagdo (EM30/31/...).

OPERATING MODE NT — NC

LC-VISION 30 ToowConTRoy

OPERATING MODE DIGILOG M DIGILOG Functions

220>

s {;‘

g?‘ Tool Measurement

3D ToolControl

-

SpindleControl

am

and much more SIEMENS HEIDENHAIN FANUG

200>

' EM30 PROFIBUS
. . Workpiece Measurement
| § OPERATING MODE T€ — INC EM31 PROFINET & ETHERNET
v 7 - Contour Measurement
- EM32 ETHERNET/IP & ETHERNET
o & Roughness Measurement
! £y ' EM33 1/O, SSI, Analogue, USB
= - " I ﬁ

N

Bore Measurement
)))) EM34 ETHERCAT & ETHERNET

fm 48 B

el M Lb

Temperature Measurement

IF20 TP48-21
LCVISION, RG, DIGILOG Contour scan, BG...

Configuragdo do sistema dependendo da aplicagdo



Apalpadores para peca TC50/52 | TC60/62
MEDICAO DE PECAS HIGH SPEED

Maior velocidade, eficiéncia e preciso — as vantagens dessa série
de apalpadores para pega High Speed sdo facilmente resumidas.
Os apalpadores multidirecionais impressionam pela mais moderna
tecnologia em mecanismos de medicdo, com geragdo de sinal op-
foelefrénico, as mais altas velocidades e um perfeito comportamento
de apalpamento rotacionalmente simétrico sem diregdo preferencial.

TC52, TC62 — para centros de usina- Ideal para a produgédo unitéria ou

gem pequenos Producdo em série

Yy &8

Tk
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PE

18

>
..
b

[\nn)
nnh

ol

—]

Multidirecional

Transmiss@o via infravermelho
Transmiss&o via radio

Medicéo da posicéio

Medicéo das caracteristicas padréo
Superficies de forma livre
Usinagem adaptativa

Carga do liquido de arrefecimento
Compensacdo do desgaste

Compensagdo de temperatura

Apalpadores para peca TC50 TC52 TC60 TC62
TAMANHO @ 63 mm @ 40 mm @ 63 mm @ 40 mm
MODO DE TRANSMISSAO Infravermelho Infravermelho Radio Radio

@ MAX. VELOCIDADE DE MEDICAO MAX. 3000 mm,/min 2000 mm/min 3000 mm/min 2000 mm/min
PRECISAO DE REPETIBILDADE 0,3 pm 20 0,3 pm 20 0,3 pm 20 0,3 pm 20
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Apalpadores para peca TC51 | TC61
MEDR PUXANDO E PRESSIONANDO

Bidirecional

Transmisséo via infravermelho

Yy B

Ideal para centros de usinagem répidos — os apalpadores para pega

foram desenvolvidos especialmente para satisfazer os requisitos de
Transmiss&o via radio

Tk

maquinas altamente produtivas. O inigualével mecanismo de medi-
¢do bidirecional com geragdo de sinal de comutag@o optoeletrdnico

I‘I?l-

possui uma altissima precis@o e possibilita velocidades de medicdo Medicgo da posicéo
de at¢ 5 m/min. OTC51 e 0 TCH1 sdo os Gnicos apalpadores para

peca no mundo inteiro com os quais medicdes rapidas puxando em

PE

Medicao das caracteristicas padréo

Z+ podem ser realizadas de forma permanente e sem desgaste.
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Medicéo puxando
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Usinagem adaptativa

Medicées 1C51, TC61 -

puxando e empurrando possiveis Extremamente répido e preciso
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Carga do liquido de arrefecimento

Producéio em série
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Compensacdo do desgaste

Compensacdo de temperatura

Apalpadores para peca TC51 TC61
TAMANHO & 63 mm 63 mm
MODO DE TRANSMISSAO Infravermelho Radio

@ MAX. VELOCIDADE DE MEDICAO MAX. 5000 mm/min 5000 mm/min
PRECISAO DE REPETIBILDADE 0,3 pm 20 0,3 pm 20




Apalpadores para peca TC53 | TC63
APALPADORES PARA PECA MODULARES

Inovador, flexivel e aliamente preciso. A série TC53,/63 abrange so-
lugdes de apalpadores para pega versdteis para uma adaptagdo
répida a tarefas de medicdo complexas e personalizadas. Os apal-
padores para peca trabalham consistentemente com o mecanismo de
medicdo shark360, que gragas a uma engrenagem reta modificada
e a geragdo de sinal optoeletrdnico estabelece novos padrdes em
fermos de precisdo e confiabilidade.

Produgdo em série de Medlicéo dentro de um

cérteres da caixa de velocidades componente de turbina

Shark360 multidirecional

Y N\

Transmisséo via infravermelho

Transmissdo via radio

Tk

Sistema modular

I‘Iﬁl’l .

Medicéo da posicéio

HE

Medicao das caracteristicas padréo

.1%

Medicéo puxando

13

Medicées com torcéo

L
o

Usinagem adaptativa
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Carga do liquido de arrefecimento
Compensacdo do desgaste

Compensacdo de temperatura

Apalpadores para peca TC53 TC63
TAMANHO @ 63 mm & 63 mm
MODO DE TRANSMISSAO Infravermelho Radio

@ MAX. VELOCIDADE DE MEDICAO MAX. 2000 mm/min 2000 mm/min
PrecisGo de repetibilidade 0,4 pm 20 0,4 pm 20
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Shark360 multidirecional

Y N\

Transmisséo via infravermelho

Y

Apalpadores para peca TC54-10 | TC64-10
PARA MAQUINAS DE TORNEAMENTO E DE FRESAGEM

Transmisséo via radio

Iﬁl’l

Medicéo da posicéio

|
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Os apalpadores para pega TC54-10 e TC64-10 combinam as van- Medicéio das caracteristicas padréo

tagens do mecanismo de medigd@o shark360 com a compacidade

de um apalpador para pega multidirecional padréo da BLUM. Gra- Medicgo puxando

¢as ao design robusfo e ao mecanismo de medicdo com engrenagem
refa e sem desgaste, esses sistemas sdo ideais para medicdo de ferra- MedicGes com torcdo

mentas e pegas em cenfros de torneamento e de fresagem.
Usinagem adaptativa

Medigéo de pecas na Carga do liquido de arrefecimento

mdquina de torneamento Medicéo puxando e pressionando possivel
Deteccéo de quebra

Medicao do comprimento
da ferramenta

Sl
B

Medicéo de raio de ferramentas

K_)'m
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Compensacdo do desgaste

Compensacdo de temperatura

Apalpadores para peca TC54-10 TC64-10
TAMANHO & 40 mm & 40 mm
MODO DE TRANSMISSAO Infravermelho Radio

@ MAX. VELOCIDADE DE MEDICAO MAX. 2000 mm/min 2000 mm/min
PrecisGo de repetibilidade 0,4 pm 20 0,4 pm 20
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Shark360 multidirecional
Conexdo com cabo

Sistema modular

Apalpadores para peca TC76
O ULTRACOMPACTO

il

Medicéo da posicéio

|
b

O compacto apalpador para pega TC76 é utilizado para uma medi- Mediggo das caracteristicas padréo

cdo rdpido e automdtica de ferramentas e pegas em centros de corte,
forneamento e fresagem. Integrado ao apalpador para pega esté o
pafenteado mecanismo de medigdo shark360, que gragas a uma

Medicéo puxando

engrenagem refa modificada e a geragdo de sinal optoeletrdnico MedicGes com torggo

eslabelece novos padrées em fermos de preciséo e confiabilidade.
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Usinagem adaptativa
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Medigéo de pegas na Medicdo de ferramentas - CCII’gCl do |iqUid0 de arrefecimento

mdquina de torneamento TC/6 com manga de protegdo
Deteccéo de quebra

Medicéio do comprimento
da ferramenta

Medicéio de raio de ferramentas
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nnh

Compensacdo do desgaste

Compensacdo de tfemperatura

Apalpadores para peca TC76

TAMANHO & 25 mm
MODO DE TRANSMISSAO Fio
@ MAX. VELOCIDADE DE MEDICAO MAX. 2000 mm/min

PRECISAO DE REPETIRILIDADE 0,4 pm 20




O 5 APALPADOR PARA PECA DIGILOG
TESTE DE PECAS POR ESCANEMANTO

Os apalpadores para peca DIGILOG da BLUM sdo utilizados para um teste répido
e aufomdtico dos conforos da pega em centros de usinagem. A medigdo por esco-
neamento analdgico permite a captagéo de um nimero de pontos de medicdo signi-
ficativamente superior ao dos sistemas de medicdo comutadores, em uma fragdo do
fempo que os Gliimos necessitariam. Confornos complexos podem ser monitorados em
série a uma velocidade de até 2 m/min. Os sistemas de medi¢do ajudam a detectar
erros no fensionamento da usinagem, possibilitando um répido refoque.

_/'

— IDENTIFICACAO DE ERROS DE USINAGEM POR ESCANEAMENTO ANALOGICO

— APALPADOR DIGITAL E APALPADOR ANALOGICO PARA PECA NUM SO APARELHO
— ALTAS VELOCIDADES DE ESCANEAMENTO E MEDICAO

— CONFIAVEL TAMBEM SOB INFLUENCIA DE IQUIDO DE ARREFECIMENTO

— IMPLEMENTACAO DE CADEIAS DE PROCESSO FECHADAS



shark360 DIGILOG

Apalpadores para peca TC63-DIGILOG | TC64-DIGILOG @  Transmissdo via radio
A REVOLUCAO DIGILOG

Sistema modular

DIGILOG = medicao digital altamente precisa e escaneamento anals- £ Medigto da posicao

gico extremamente répido. Com tecnologia de rédio BRC, os apalpa-

dores para pega DIGILOG séo particularmente apropriados para cen- Medic&o das caracteristicas padréo
tros de fresagem e torneamento. Por meio do escaneamento analégico,

os erros de usinagem sGo defectados de forma répida e segura. O sisfe- ContourScan

ma também estd disponivel como versao modular sob a forma do TC6 3-

DIGIOG. Teste da peca

oD
o

Escaneamento analégico de conformos Chan- TC63-DIGILOG — o sistema modular Usinagem adaptativa

]

fro de vedagdo em um assento de véula
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Carga do liquido de arrefecimento
Producdo em série

Compensacdo do desgaste

Compensacdo de temperatura

Apalpadores para peca TC63-DIGILOG TC64-DIGILOG

TAMANHO & 40 mm & 40 mm
MODO DE TRANSMISSAO Radio Radio

@ MAX. VELOCIDADE DE MEDICAO MAX. 2000 mm/min 2000 mm/min

PRECISAO DE REPETIRILDADE 0,4 pm 20 0,4 pm 20




shark360 DIGILOG

Apalpadores para peca TC76-DIGILOG
MEDICAQ DIGITAL & ESCANEAMENTO ANALOGICO

Conexdo com cabo

Sistema modular

Apalpador para pega com fios para maquinas de torneamento e Medicgo da posicéio
de corfe, destinado ao feste aufomdtico dos contornos das pecgas
quanto a erros de usinagem. Defecgdo exata da posicdo da peca
pela medicdo digital, redugdo extrema do tempo de medicdo pelo

escaneamento analdgico e rapido. ContourScan

|
b

Medicéo das caracteristicas padréo

:

Teste da peca

Detecgéo de erros de usinagem na Avaliacdo na tela de controle ou no Usinagem GCICkaJfIVCI

mdquina de corfe de engrenagem BLUM Touch Panel

Carga do liquido de arrefecimento

4
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Producéio em série
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Compensacdo do desgaste

Compensacdo de temperatura

Apalpadores para peca TC76-DIGILOG
TAMANHO & 25 mm
MODO DE TRANSMISSAO Fio

@ MAX. VELOCIDADE DE MEDICAO MAX. 2000 mm/min
PRECISAO DE REPETIBILDADE 0,4 pm 20
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MEDICAO INTEGRADA A MAQUINA

O é m APARELHOS DE MEDICAO DA RUGOSIDADE

Os aparelhos de medicdo da rugosidade DIGILOG sao utilizados para um teste répido
e automdtico das superficies das pegas em mdaquinas de fresagem, torneamento e corte.
Principalmente na produgdo em série, as mais diferentes superficies sdo testadas micrometri-
camente e avaliadas em poucos segundos de acordo com os parémetros de rugosidade Ra,
Rz e Rmax. Os valores de rugosidade determinados séo protocolados para uso posterior,
emitidos como valor de sfatus ou visualizados afravés da interface grdfica.

— MEDICAO AUTOMATICA DA RUGOSIDADE NO TENSIONAMENTO DA USINAGEM
— APALPADOR DIGITAL E APAIPADOR ANALOGICO PARA PECA NUM SO APARELIHO

— CONSTRUCAO MECANICA ROBUSTA

— CONFIAVEL TAMBEM SOB INFLUENCIA DE LIQUIDO DE ARREFECIMENTO

— POSSIBILTA UMA PRODUCAO COM POUCO TRABALHO MANUAL

\ i




Aparelho de medicdo da rugosidade TC64-RG
UM SALTO QUALTATIVO NO CENTRO DE USINAGEM

Sistema de medicdo da rugosidade Unico em todo o mundo para
festes automdticos no fensionamento original. Rapida identificagdo
digital da posicéo da pega e detecgdo configvel da mé qualidade
da superficie por medicdo analégica. No sistema de controle da
maquina sdo emitidas as caracteristicas de rugosidade Ra, Rz, Rg, Rt,
Rmax e Wh. Dessa forma, o refugo determinado pela caracteristica
"rugosidade da superficie” é reduzido ao minimo.

shark360 DIGILOG

Transmisséo via radio

N

TC64-RG — Medicdo da rugosidade no  Avaliagdo na tela de controle ou no Medicgo da posicao

centro de usinagem BLUM Touch Panel

Medicéo da rugosidade

R 3FR

Teste da peca
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Carga do liquido de arrefecimento

Producéio em série

Aparelho de medicdo da rugosidade TC64-RG
TAMANHO & 40 mm
MODO DE TRANSMISSAO Redio

@ MAX. VELOCIDADE DE MEDICAO MAX. 2000 mm/min
RUGOSIDADE MENSURAVEL >Rz 2 pm
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Aparelhos de medicéo da rugosidade TC63-RG | TC76-RG

VARIANTES MODULARES

O aparelho de medicdo da rugosidade modular TCO3RG permite
a adaptagdo a farefas personalizadas. A versdo com elemento de
medicdo individual fornece a mais alta precisGo de medicdo com
uma forga de medicGo menor e foi especialmente desenvolvida para
o feste de pegas com geometrias retas em maquinas de fresagem,
forneamento e corte. Superficies deficientes, por exemplo, causadas
por ferramentas desgastadas, sdo rapidamente defectadas.

TC63-RG - sistema modular com TCO3-RG com elemento de medicéo
tecnologia DIGILOG shark360 individual
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shark360 DIGILOG

Conexdo com cabo

Transmiss&o via radio

Sistema modular

Medicéio da posicéio

Medicéo da rugosidade

Teste da peca

Carga do liquido de arrefecimento

Producéio em série

Aparelho de medicéo da rugosidade TC63-RG TC63-RG Single TC76-RG
TAMANHO @ 40 mm & 40 mm @ 25 mm
MODO DE TRANSMISSAO Radio Radio Fio

@ MAX. VELOCIDADE DE MEDICAO MAX. 2000 mm/min 100 mm/min 2000 mm/min
RUGOSIDADE MENSURAVEL >Rz 2 pm >Rz 1 pm >Rz 2 pm
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O7 SOFTWARE FORMCONTROL _
MEDIR COM UM CLIQUE DO MOUSE

Software de medigdo intuifivo para répido controle da qualidade de superficies de
forma livre e elementos geométricos padrdo em centros de usinagem. Maior produtivi-
dade e menos refugo pelas medicées de controle entre as etapas de processamento
e os refoques no tensionamento original.

» . — CRIAR PROGRAMA DE MEDICAO NO PC COM UM CLIQUE DO MOUSE

— MEDICOES COMPLEXAS NO CENTRO DE USINAGEM

— ORIENTACAO ARBITRARIA DO APALPADOR OU DA PECA

— MEDICAO DE 5 EIXOS DO QUE FOI USINADO EM 5 EIXOS

— EMISSAO DE UM PROTOCOLO DE MEDICAO




Pary No
CAD File

Contralle,
Date

Machine.
Sensar:
Stylus;
Unit:
Bestfiy.

\

rotooo)

BIUNAA Massareman X

Bl -t oy
FC vaosn
Pary 3

e Gy,

Housing ige
Fuchs
20170514
OMS - brusg

BLUM - yceg

Blumm - p
RER-TT.TS
mm, 5

-Ol0 ogg o

Software FormControl
MEDIR COM UM CLQUE DO MOUSE

Assim de fécil é o controle da pega em um centro de usinagem com
o software de medicdo FormControl. N&o importa se se frafa de su-
perficies de forma livre ou pecas com geometrias padrdo. O usudrio
detecta erros de usinagem j& na maquina, o que possibilita o retoque
no tensionamento original. Os processos produtivos sGo simplificados
e acelerados, e os tempos de transporte e armazenamento entre o
cenfro de usinagem e a méquina de medicdo s@o eliminados.

Comando simples com ADIF

Medicao de superficies de forma livre

Medicéo da posicéio

Medicéo das caracteristicas padrao

Medicao de superficies de forma livre

Teste da peca
Producéo unitéria e de série

Compensacdo de temperatura

Funcdo de alinhamento 2.0 e Bestit

Kunde: Blum Novotest GmbH
Projekt: Projekt Ausrichtung
Teilenummer: 3

CAD-Datei: 170040108

Priifer: Fuchs

Datum: 2017-03-27
Maschine: 5 Achs

Taster: Blum TC52
Tastersinsatz: LS50 B3

Einheit: mm

BLUM Messprotokoll
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Criagéo de profocolos de medicdo
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" CABECOTES DE MEDICAO DO FURO
-2 A MAIS RAPIDA MEDICAO DE FURO

Os cabegotes de medigdo do furo séo utilizados para uma detecgdo
rapida e automdtica de pegas com furos e adaptagdes com reduzi-
das margens de toleréncia em maquinasferramenta. Especialmente na
produgdo em massa de pegas com diGmetros de furo idénticos, como,
p.ex., pegas de motor — cabeca e bloco de cilindro, biela, valvulas, ...

— ou componentes hidraulicos, os sistemas podem tirar partido de seus
ponfos fortes. Garantia dos menores tempos de medicdo e da méxi-
ma precisdo gracas ao mecanismo de medicéo onalégico auténomo,
que funciona independentemente da precisdo da maquina.
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— EXATIDAO, INDEPENDENTEMENTE DA MAQUINA

— MEDICAO DE FUROS ALTAMENTE PRODUTIVA

— CONFIAVEL TAMBEM SOB INFLUENCIA DE LIQUIDO DE ARREFECIMENTO

— CONSTRUCAO MECANICA ROBUSTA

— IMPLEMENTACAO DE CADEIAS DE PROCESSO FECHADAS



Cabecotes de medicao do furo BG60 | BG61
MEDICAO DE FUROS ALTAMENTE PRODUTIVA

Y

Transmisséo via radio

:ff

Cabecotes de medicdo do furo BLUM sdo sistemas de medicdo inde- Medig@o da posicao

pendentes da maquina para controle da qualidade de adaptagdes

com reduzidas margens de toleréncia em centros de usinagem alta- Medicgo do diametro

mente produtivos e linhas de fransferéncia. A determinagéo de valores
de compensagdo no tensionamento original possibilita um controle do Medicgo da circularidade
processo altamente preciso, p.ex., na produgdo de motores, vélvulas

ou compressores. Medicéo da cilindricidade

Medicéo da concentricidade
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Medigdo de um furo de manga de eixo

antes do corfe Principios de medicdo da série BG
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Usinagem adaptativa
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Carga do liquido de arrefecimento

Producéio em série
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nnh

Compensacdo do desgaste

Cabecotes de medicao do furo BG60 BG61
TAMANHO & 63 mm 63 mm
MODO DE TRANSMISSAO Radio Radio
ELEMENTOS DE MEDICAO 1 até 8
RESOLUCAO 12 bit /0,15 pm 12 bit /0,15 pm
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Aparelhos de medicao da temperatura TG81 | TG82
TEMPERATURA SOB CONTROLE

Os aparelhos de medicdo da femperatura foram desenvolvidos para
determinar a temperatura da pega por meio do contato. A primeira
variante ¢ utilizada para a medi¢do paralela em tempo operacional
mediante sensores infegrados no dispositivo tensor. A segunda varian-
fe é colocada como um apalpador para pega no fuso da ferramenta.
As duas transmitem sem fios a temperatura da peca para o sistema
de controle, possibilitando o cdlculo de valores de compensagdo que

s@o entdo incluidos diretamente no processo de usinagem.
Transmissdo via radio

Medicéo da temperatura

TG81 - com até 8 sensores no disposi- ~ TG81: Sensor de temperatura e

fivo de fixagdo da peca unidade de transmissdo
Sistema modular

oD
Q

Usinagem adaptativa

|

Producéio em série

Compensacdo de temperatura

Aparelho de medicao da temperatura TG81 TG82
TAMANHO & 63 mm & 63 mm
MODO DE TRANSMISSAO Radio Radio

FAIXA DE MEDICAO -5°Ca+80°C -5°Ca+80°C
RESOLUCAO 0,1K 0,1 K
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SALES&SERVICE
FOCUS ON PRODUCTIVITY

-8

Tire proveito dos nossos amplos servicos e garanta a maior eficién-
cia, seguranca de processo e disponibilidade para a sua produgdo.
Gragas a uma rede mundial de vendas e de assisténcia, podemos

garantir o melhor suporte e, ao mesmo tempo, fempos de reagdo
muito curtos.
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— REEQUIPAMENTOS EM MAQUINAFERRAMENTA
— TREINAMENTOS E WORKSHOPS
— SUPORTE AOS CLIENTES POR TELEFONE

— SOLUCAO DE TAREFAS DE MEDICAO INDIVIDUAIS
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— FORNECIMENTO EXPRESSO EM CASO DE NECESSIDADE URGENTE DE PECAS DE REPOSICAO

— APRESENTACOES DO PRODUTO E CONSULTORIA DE ACORDO COM A NECESSIDADE, NO LOCAL



'| O - INTERNACIONAL

DISPONIBILDADE MUNDIAL

BLUM-NOVOTEST GMBH
GRUNKRAUT, ALEMANHA

BLUM-NOVOTEST GMBH
DIVISAO TECNOLOGIA DE TESTE
WILLICH, ALEMANHA

BLUM-NOVOTEST SR.L
COMO, ITALIA

BLUM-NOVOTEST LTD.
BIRMINGHAM, INGLATERRA

BLUM-NOVOTEST SARL
BORDEAUX, FRANCA

BLUMINOVOTEST S.R.O.
KROMERIZ, REPUBLICA TCHECA

BLUMINOVOTEST AB
SKOVDE, SUECIA

BLUM-NOVOTEST IBERICA, S.L.
BILBAO, ESPANHA

OO0 BLUMNOVOTEST
NIZHNY NOVGOROD, RUSSIA

BLUM-NOVOTEST, INC.
CINCINNATI, EUA

BLUM-NOVOTEST, INC.
SANTIAGO DE QUERETARO, MEXICO

BLUM-NIOVOTEST SISTEMAS DE MEDICAO LTDA
SAO PAULO, BRASIL

BLUM-NOVOTEST K. K
NAGOVYA, JAPAO

XANGAI, CHINA

BLUM-NOVOTEST LTD.
SEUL, COREIA DO SUL

BLUM PRODUCTION METROLOGY PTE. LTD.
BANGKOK, TAILANDIA

BLUM PRODUCTION METROLOGY CO., LTD.

TAICHUNG, TAIWAN

BLUM PRODUCTION METROLOGY PTE LTD
SINGAPURA, SINGAPURA

BLUM NOVOTEST MEASURING & TESTING
TECHNOLOGY PVT LTD.
BANGALORE, INDIA

BLUM-NOVOTEST TRADING (SHANGHAI) CO., LTD.

® SUBSIDIARIA BLUM
o BLUM SALES & SERVICE
® INTEGRADOR DE SISTEMA
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'| '| M DIVISAO TECNOLOGIA DE TESTE NOVOTEST '| 2 E DIVISAO MAQUINAS DE MEDICAO
E¥¥3 O ESPECIALSTA EM BANCADAS DE TESTE SOWGOES DE MEDIGAO POSPROCESSUAIS

Maquinas de medicdo
de diversos pontos

=

—0=
Bancadas de feste de transmisséo Dentro da Blum-Novotest GmbH, a NOVOTEST é a especialista em ADivisdo Maquinas de Medigdo desenvolve e fabrica solugdes compro- 2 E Celulas de medicao Avtomaticas
bancadas de fesfe para a industria automobilistica e hidraulica. O es- vadas para testes dimensionais, geométricos e defeccdo de rachaduras =
Bancadas de teste do eixo carda copo de servigos inclui o planejamento, a construgdo e a fabricagdo , principalmente em componentes rotacionalmente siméfricos da indus- j—% Mégquinas de medicéio 2D flexiveis
de bancadas de teste de fungdo, desempenho e vida dtil, assim como tria automobilistica e de fornecimento. Além disso, nela vocé encon-
Bancadas de feste hidraulicas a integragdo nos sistemas de automagdo dos clientes. frard um parceiro compefente para requisitos especiais de medicd@o Software
e teste.

Bancadas de teste de fuso Bancadas de teste de fuso

Equipamentos especiais Sistemas de defecc&o de rachaduras

2.l

Software Sistemas de medicéo especiais

Bancadas de teste de transmissdo Bancadas de feste do eixo carda Mdquinas de medicdo de diversos pontos Células de medicéo e de automagéo
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www.blum-novotest.com

Blum-Novotest Ibérica, S.L. | Zeharkalea Izarra Centre, 36 | Piso 8, puerta 5 | 48260 Ermua, Bizkaia | Espafia
Tél. +34 943179759 | info@blum-novotest.es

Blum-Novotest Sistemas de Medicéo ltda | Rua Santa Cruz, 541 - Sala 2 | Barra Funda | CEP 13280-000 Vinhedo/SP | Brasi
Tel. +55 (19) 4141-3458 | info@blum-novotest.com.br
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