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LASEROVE MERACIE SYSTEMY S TECHNOLOGIOU DIGILOG
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LC50-DIGILOG
O 1 LASEROVY MERACI SYSTEM PRE OBRABACIE CENTRA ZAMERANY NA BUDUCNOST

Znovuvynajdeny vynalezcom. Posobivy vykon radu
LaserControl uz po desatrodia garantuje maximalnu
presnost, spolahlivost a efektivnost v nespocetnych
obrabacich centrach. Tieto systémy sa vyuZivaju od
strojov z oblasti mikroobrabania, cez sériovu vyrobu az
po obrabanie velkych dielov, aby nepretrzite zarucovali
najvyssiu kvalitu za konkurencné ceny. A tUto Uspesnu
histériu prepisuje aj najnovsia generacia: vdaka tech-
nolégii DIGILOG zameranej na buducnost sa otvaraju
rozmanité, dosial netusené aplikacie v oblasti vyrobnej
meracej techniky.

— EXTREMNA USPORA CASU VDAKA AUTOMATICKYM MERANIAM

— NAJVYSSIA VYROBNA KVALITA A MINIMUM NEPODARKOV

— REALIZACIA UZAVRETYCH PROCESNYCH RETAZCOV

— AUTOMATIZOVANA PREVADZKA S NiZKYM PODIELOM PERSONALU

— PROCESNA BEZPECNOST V NOVEJ DIMENZII

— MERANIE A MONITOROVANIE VSETKYCH DRUHOV, TVAROV NASTROJOV A REZNYCH MATERIALOV

— KOMPENZACIA TEPELNEJ ROZTAZNOSTI VRETENA A CHYB SPASOBENYCH HADZAVOSTOU NASTROJA




OZ m Technolégia DIGILOG

VIAC NEZ NOVA KAPITOLA V MERACEJ TECHNIKE

Digitalne je zalezitostou minulosti — buducnost je DI-
GILOG. Technoldgia DIGILOG, ktora zacala pri mera-
cich sondach, teraz zrevolucnila aj laserovd meraciu
techniku obrabacich strojov. UmozZriuje analégové
vyhodnotenie signalu vsetkych reznych hran nastroja.
Za minimalny cas je takto k dispozicii extrémne vysoky
pocet nameranych hodnét, ktoré robia merania nastro-
ja neprekonatelne presnym, rychlym a procesne bez-
pecnym.

Tisicky nameranych hodnét za sekundu

RYCHLO.

— VYSOKO DYNAMICKE MERANIA VSETKYCH CHARAKTERISTIK NASTROJA

— TISICKY NAMERANYCH HODNOT VSETKYCH REZNYCH HRAN NASTROJA ZA SEKUNDU
— AZ 0 60 % KRATS CAS MERANIA A KONTROLY

— DYNAMICKE PRISPOSOBOVANIE RYCHLOSTI MERANIA MENOVITYM OTACKAM NASTROJA

PRESNE.
— KALIBRACIA DIGILOG S INTEGROVANOU KONTROLOU HADZANIA

— VYHODNOTENIE DATOVEHO TOKU

— KONTINUALNE DOBRA PRESNOST DIELOV VDAKA PROCESNE INTEGROVANEJ TEPLOTNEJ KOMPENZACII

— ROZPOZNANIE ZMIEN GEOMETRIE, AKO NAPRIKLAD OPOTREBOVANIE NA REZNEJ HRANE

PROCESNE BEZPECNE.
— SPOLAHLIVE MERANIE NAPRIEK VPLYVU CHLADIACE) KVAPALINY
— AUTOMATICKE FILTROVANIE PRIENUTYCH NECISTOT A CHLADIACEJ A MAZACE) KVAPALINY NA NASTROJI

— MONITOROVANIE HADZAVOSTI ROZPOZNAVA ZLE UCHYTENIA NSTROJA A NECISTOTY




. Dock
O 3 ROZHRANIE PRE VSETKY PRIPADY

Dock typ 3 smartDock je celosvetovo jedinecné Standardné rozhranie pre vsetky systémy nosi¢ov aktualneho konstrukéného radu laserovych
Variant s bo¢nym vyvodom kébla pre elegantné bo¢né na- meracich systémov BLUM. Okrem elektrickych, mechanickych a pneumatickych pripojok su do vynimocne kompaktného dizajnu
montovanie na stole/stene stroja bez viditelnych kablov. integrované vsetky pneumatické ventily potrebné na prevadzku. Tato priestorovo Usporna kombinacia inteligentného rozhrania a

pripojok ufah¢uje montdz a poskytuje vacsiu slobodu pri integracii systému do priestoru stroja.
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— IBA 2 PRIPOJNE VEDENIA
— PRECIZNE PNEUMATICKE VENTILY S MAXIMALNE KRATKYMI DOBAMI SPINANIA
— NIE JE POTREBNA SAMOSTATNA PNEUMATICKA JEDNOTKA

— KOMPATIBILNY SO VSETKYMI SYSTEMOVYMI VARIANTMI

— JEDNODUCHA VYMENA MERACIEHO SYSTEMU PRE MERANIE VACSICH NASTROJOV
— RYCHLEJSIA VYMENA PRE MINIMALIZACIU CASOVYCH PRESTOJOV STROJA

— UMOZNUJE LAHKU VYMENU LASERA



DIZAJN
04 VSETKO PRE NAJVYSS| VYKON

Vo vyvoji konstrukéného radu LaserControl DIGILOG je obsiahnuté know-how z viac ako 30-ro¢nych skusenosti v oblasti lasero-
vej meracej techniky pre obrabacie stroje. Nova generacia presvied¢a modernou formou, optimalizovanou pre proces obraba-
nia, precizne komponenty a vykonom merania, ktory vo svete nema paru.

Jedinecné clony proti necistotdm Dyza HPC

PREMIOVA LASEROVA OPTIKA

Laserova optika bola vzdy jadrom laserovych meracich systémov BLUM. Ona tvori zdklad neprekonatelnej opakovacej a abso-
litnej presnosti. Jej vysoka kvalita, homogénny tvar lGc¢a a zaostreny laserovy IG¢ umozniuju tie najlepsie vysledky merania aj pri
merani mikrondstrojov a tych najmensich geometrii reznych hran. Garantuje najlepsi vykon za najnepriaznivejsich podmienok a
presnost nad ramec akychkolvek porovnatelnych meracich systémov.

JEDINECNE CLONY PROTI NECISTOTAM

Uplne novo vyvinuté clony proti necistotdm st zarukou spolahlivej prevadzky za kazdych vyrobnych podmienok. Okrem explo-
zivneho ¢istenia otvoru clony zaistuje extrémne silny prid blokovacieho vzduchu td najlepsiu ochranu optiky. Dal$imi ddleZitymi
prvkami je spotreba vzduchu znizena na nulu v pokojovom stave a laminarne prudenie vzduchu na zaistenie najvys$sej presnosti.

Dyza HPC

Vsetky aktudlne laserové meracie systémy sa Standardne doddvaju s novou dyzou HPC. Vdaka premyslenej konstrukcii sa moze
montovat obojstranne a pracuje s integrovanym spatnym ventilom na zabranovanie nahromadeniu chladiacej kvapaliny. Velmi
vysoky Cistiaci tlak a dokonalé tvarovanie laserového IUca, sustredené na miesto merania umozriuju rychle a bezozvyskové Cis-
tenie od chladiacej kvapaliny, triesok a inych necistét.

Prémiova laserova optika
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SYSTEMY
O 5 KOMPAKT & 3D

LC50-DIGILOG

Kompaktné systémy nosicov mozno vdaka ich vysokej presnosti a spolahlivosti vyuZivat na najrozmanitejsich typoch strojov.
Standardne sa LC50 pontka v dizke 150 — 500 mm. Vdaka prémiovej laserovej optike systém vyhovuije aj poziadavkam malych
preciznych strojov v mikroobrabani.

— SYSTEMY NOSICOV POSKYTUJU NAJLEPSIU MOZNU PRESNOST

— RYCHLE, PRESNE, AUTOMATICKE MERANIE VSETKYCH DRUHOV A TVAROV NASTROJOV A REZNYCH MATERIALOV

— JEDNODUCHA MONTAZ VDAKA LASEROVEMU LUCU NASTAVENEMU Z VYROBY

LC52-DIGILOG

Laserové meracie systémy s 3D meracimi sondami na nastavenie a monitorovanie celého spektra néstrojov kombinovanych
strojov na sustruzenie/frézovanie. Bezdotykové meranie rotujtcich nastrojov laserovym meracim systémom a rychle, dotykové
meranie nerotujlcich nastrojov meracou sondou.

— ZJEDNOCUJE VYHODY DVOCH MERACICH TECHNIK V JEDNOM KOMPAKTNOM PRISTROJI

— NAJRYCHLEJSIE MERANIE SUSTRUZNICKYCH NASTROJOV

— USPORNY — IBA JEDEN SYSTEM PRE SUSTRUZNICKE A FREZOVACIE NASTROJE

SYSTEM OVERVIEW
OPERATING MODE NT OPERATING MODE DIGILOG MACHINE CONTROL/TP48-21

EM30 PROFIBUS
EM31 PROFINET & ETHERNET
EM32 ETHERNET/IP & ETHERNET E—

EM33 1/0, SSI, Analogue, USB

EM34 ETHERCAT & ETHERNET

Dizka systému

LC50 | LC52* 150 mm 200 mm 260 mm 300 mm 400 mm 500 mm
MAX. @ NASTROJA PRE MERANIE 36 mm 120 mm 314 mm 498 mm 1154 mm 2087 mm
MIN. @ PRE KONTROLU LOMU ** S5***/15 um 20 um 30 um 37 um 49 um 66 um
OPAKOVATELNOST ** 0,2 um 20 0,3 um 20 0,4 um 20 0,5 um 20 0,7 um 20 0,9 um 20

* Standardnd dl?ka systému: 260 mm ** V zdvislosti od in§taldcie a stability uchytenia systému

*** VyZaduje sa konzultdcia s miestnym zdstupcom spoloc¢nosti BLUM



DIGILOG — JEDNA TECHNOLOGIA...

Tu spolupracuje to, ¢o patri k sebe. Pre procesne bezpecnu vyrobu s nizkym podielom persondlu sa bezpodmienecne vyzaduje spolah-
livd senzorika. Preto BLUM uz teraz vyhovuje poZziadavkam zosietovanej vyroby v zmysle priemyslu 4.0. Technoldgia DIGILOG pri tomto
zohrdva rozhodujucu rolu: meracie systémy orientované na buducnost umoznuju na zadklade databazy tisicok nameranych hodnét za
sekundu revolu¢né moznosti pre vyrobu. K tomu patria analégové skeny kontur meracimi sondami DIGILOG, procesne integrované
merania drsnosti, meracie pristroje na otvory pre sériovu vyrobu a, prirodzene, tieZ meranie nastroja laserovymi meracimi systémami
DIGILOG. Dokonald spolupraca sa odzrkadluje aj v hardvéri rozhrania. Ma modularnu stavbu a umozriuje pri nasadeni dalSich meracich
systémov maximalne jednoduché rozsirovanie.
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NOHE MOZNOSTI.
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