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Control X

MESS- UND
AUTOMATISIERUNGSSOFTWARE

Mit FormControl X erstellen Sie auf selbsterklarende
Art und Weise komplexe Messprogramme, auto-
matisieren Zerspanungsprozesse durch die Realisation
von geschlossenen Regelkreisen und machen die
Messergebnisse im Sinne von Industrie 4.0 nutzbar.
Fertigungsprozesse werden somit fransparenter
und beschleunigt, Qualitat und Herstellungskosten
der gefertigten Werkstiicke optimiert.

O '| DIE SOFTWARE
MODERN & INTUITIV

FormControl X ist eine benutzerfreundliche Messsoftware fir Bearbeitungszentren zur automatisierten Qualitéits-
kontrolle von Werkstiicken in der Einzel- und Serienfertigung. Ihr Einsatz erméglicht héchste Produktivitat sowie
weniger Ausschuss durch Kontrollmessungen zwischen und nach der Bearbeitung, statistische Prozesskontrolle auf
Basis der erfassten Messwerte und Nacharbeit in der Originalaufspannung.

MEHR SICHERHEIT UND PRODUKTIVITAT FUR IHRE FERTIGUNG!

- PC basierte L&sung mit moderner Client-Server-Architektur

— Automation durch Statistische Prozesskontrolle (SPC)

— Automatische Ausrichtung des Werkstiicks — perfekt fir die automatisierte Serienfertigung

— Einfache Erstellung von Messprogrammen per Kontextassistent

- Automatisierte Messung und Auswertung von Freiformfléchen und geometrischen Standardelementen
— Endgerdteunabhdngige Darstellung der Messergebnisse im Webbrowser

— Intelligente Messpfadoptimierung fir kiirzeste Messzeiten

— Integrierte Kollisionskontrolle zu Vorbeugung von Schaden

— Ausgabe von Messprotokollen als Dokument sowie im CSV- und JSON-Format

— Protokollierung und Dokumentation der gefertigten Qualitét

CLIENT-SERVER-ARCHITEKTUR
FormControl X arbeitet auf Basis einer modernen Client-Server-Architektur. Die Messabldaufe (Jobs) werden iber

den Config-Client am PC definiert und vom Server auf die Maschinen bertragen. Zur Auswertung werden
die erfassten Messwerte vom Server abgerufen und iber die Webbrowser beliebiger Endgerdte visualisiert.
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O FEATURES & FUNKTIONEN

BENUTZERFREUNDLICHE JOBERSTELLUNG

Die Bedienung von FormControl X ist sehr einfach und
intuitiv. Auch komplexe Projekte werden in nur kurzer
Zeit erstellt und abgearbeitet. Die Joberstellung erfolgt
bequem per Mausklick, wobei der Kontextassistent im
CAD-Modell Geometriebereiche automatisch erkennt
und typische Messpunkte, Auswertungen oder Stan-
dardtoleranzen vorschlagt. Und dank der modernen
Client-ServerArchitektur der Software sind sé&miliche
Daten der definierten Jobs und Messgerdte maschinen-
ibergreifend einsetzbar. Einen groden Mehrwert bietet
die intelligente Messpfadoptimierung. FormControl X
errechnet fiir jeden Job den schnellstméglichen Mess-
ablauf wodurch die Messzeit maximal kurzgehalten
werden kann.

MESSUNG UND AUSWERTUNG
VON FREIFORMFLACHEN UND
GEOMETRISCHEN STANDARDELEMENTEN

Bei der Fertigung von Freiformfléchen ist von Bedeu-
tung, dass die tafsdchliche Kontur eines Werksticks
moglichst exakt mit den im CAD-Modell hinterlegten
Werfen Ubereinstimmt. Mit FormControl X werden
Abweichungen von der Idealform durch Erfassung ver
schiedener Einzelpunkte per Soll-Is-Methode erkannt.

Bei Werksticken mit geometrischen Standardelementen
erméglicht FormControl X eine flexible Vermessung
der wichtigsten Parameter. Uber die integrierten Aus-
wertefunkfionen kénnen Abstande und Winkel von
Geometrieelementen zueinander oder elementspezifische
Grében dargestellt werden. Auch die Auswertung
nach Form- und Llagetoleranzen ist schnell und einfach
moglich.

NEBENZEITEN REDUZIEREN - NUR EINMAL
KALIBRIEREN

FormControl X arbeitet mit einer intelligenten mathe-
matischen Routine, wodurch auf Kalibriervorgénge
im Messablauf kompleft verzichtet werden kann. Eine
Kalibrierung ist somit nur noch bei Inbefriebnahme
des Messtasters oder nach einem Tasteinsatzwechsel
notwendig. Durch die Kalibrierung wird das Messverhalten
des Messtasters im Raum, sowie die Einflisse von
Maschine und Steuerung auf die Messung kompensiert.
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O STATISTISCHE PROZESSKONTROLLE (SPC) 04 PROTOKOLLIERUNG & AUSWERTUNG
PROZESSSICHERE AUTOMATION ALLES AUF EINEN BLICK

Messdaten, die bei vielen anderen L&sungen in einem Protokoll einer einzelnen Bearbeitung enden, kénnen in

: T . . FormControl X zur Auswertung ganzer Bearbeitungsreihen genutzt werden. Die erfassten Daten helfen Ihnen nicht
Die Basis intelligenter Automatisierungslésungen

' o TR T nur dabei den Zerspanungsprozess zu opfimieren, sondern unterstitzen Sie beispielsweise dabei Rickschlisse
sind Prozessdaten, die live oder sehr schnell T fdi boi It hiedlich hi . h der o K ieh
. fir di - - auf die Bear eitungsqualitat von unterschiedlichen Maschinen wie auc er eingesetzten Wer zeuge zu ziehen.
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: TP E fir konzioiert und b auf Basi L L — Grafische Aufbereitung der Messergebnisse zur Visualisierung im Webbrowser
ist genau hierfir konzipiert und regelt auf Basis . v

-0 ne
der erfassten Messdaten so nach, dass der im ne ) ) ) )
; - T — Erstellung und Auswertungen von Datenreihen iber einen langen Zeitraum
Zerspanungsprozess stets in den vordefinierten - | T
Grenzen bleibt. —
— Ausgabe von Messprotokollen als Dokument sowie im CSV- und JSON-Format
=
— Darstellung von Messdaten mit Abweichungen zu Soll-/Istwerten
— Automatisierung von Prozessen durch statistische Prozesskontrolle {SPC) — Farbliche Kennzeichnung der Abweichungen zu den Toleranzgrenzen
— Definition von Warn- und Eingriffsgrenzen — Symbolische Darstellung des Messwertstatus zur einfachen Visualisierung von Uber-/UntermaBen
- Messergebnisse dienen als Korrekturwert und Basis einer Optimierung - Individuelle Anpassung der Messprotokolle
— Alarmausgabe an den Bediener oder automatische Ausschleusung von NOK-Teilen
— Automatische Kompensation von Werkzeugverschleif roy E%F;%?mz—ggggp —_—
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Die Ausrichtfunktion ermoglicht es nach dem Autspannen des Werksticks den Bezug zwischen realem Werkstick-
und CAD-Koordinatensystem herzustellen. Hierzu wird nicht die Werkstickposition manuell veréndert, statidessen
erzeugt FormControl X ein eigenes, modifiziertes Werkstickkoordinatensystem.
BEST-FIT

— Automatische Anpassung der Bezugspunkte des Bearbeitungsprogramms an die tatsachliche Lage des Werksticks
— Erméglicht die automatisierte Zerspanung von Teilen mit geringem Aufmal

— Einfaches Wiederaufspannen durch automatische Korrektur der Werkstiicklage in bis zu 5 Maschinenachsen FormControl Best-Fit orientiert das Werkstick

rechnerisch so im Raum, dass die Messpunkte
bestmaglich mit dem CAD-Modell Gbereinstimmen.
Durch die individuelle Gewichtung der Messpunkte
werden systematische Messfehler kompensiert.

— Sperren von Achsen fir anwendungsspezifische Ausrichtung

— Schnelle Nachbearbeitung durch Wegfall von zeitaufwendigem, manuellem Ausrichten

— Kein Ausschuss durch Bearbeitung von schlecht ausgerichteten VWerksticken
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